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1. Vorwort

A\

HINWEIS
DAS VORLIEGENDE HANDBUCH IST WESENTLICHER BESTANDTEIL DER
INSTALLATIONSANLEITUNG, WELCHE ZUR SICHEREN INBETRIEBNAHME
UND BENUTZUNG DER MASCHINE ZU KONSULTIEREN IST.
VoR AUSFUHRUNG DER ARBEITEN ANLEITUNG AUFMERKSAM
LESEN.

1.1 ALLGEMEINES

Die Maschine entspricht den geltenden EU-Richtlinien
und technischen Bestimmungen gemaR der beigelegten
Ubereinstimmungserklarung des Herstellers.

Diese Veroffentlichung, im Folgenden als “Handbuch”
bezeichnet, enthélt alle Informationen zur sicheren Be-
nutzung und Wartung der Maschine geméaR der Uberein-
stimmungserklarung.

Die Einrichtung wird im Folgenden kurz als ,die Maschi-
ne“ bezeichnet.

Der Inhalt des Handbuchs richtet sich an Bedienungsper-
sonal, das im Hinblick auf die Sicherheitsvorkehrungen
fur Arbeiten an Maschinen, die unter Strom stehen und
deren Bauteile in Bewegung sind, vorher geschult worden
sind.

Zuden Empfangern dieser Verdoffentlichung, allgemein als
»Anwender" bezeichnet, zéhlen all jene, die je nach ihrer
Zustandigkeit, Anweisungen zur Maschine geben oder
technische Eingriffe an dieser vorzunehmen haben.

Zu diesen Personen zéhlen:

- Personal, das direkt fur Transport, Lagerung, Installation,
Benutzung und Wartung der Maschine von deren Eintreffen
auf dem Markt bis zu ihrer Verschrottung zustandig ist;

- Direkte Privatanwender.

Der Originaltext der vorliegenden Veroffentlichung in Itali-
enischer Sprache ist einziger Anhaltspunkt bei der L6sung
in eventuellen Streitfallen, die aufgrund unterschiedlicher
Ubersetzungsinterpretationen entstehen kénnten.

Die vorliegende Veréffentlichung ist wesentlicher Bestand-
teil der Maschine und daher fiir spatere Konsultationen
bis zur endglltigen Demontage und Verschrottung der
Maschine aufzubewahren.

1.2 ZWECK DES HANDBUCHS

Zweck des vorliegenden Handbuchs und der
Installationsanleitungist es, Anweisungen zur sicheren Be-
nutzung der Maschine und zur Ausfiihrung von ordent-
lichen Wartungsarbeiten zu liefern.

Eventuelle Kalibrierungen, Einstellungen und Ausfiihrung
von aulRerordentlichen Wartungsarbeiten werden in diesem
Handbuch nicht behandelt, da dafiir ausschlie3lich der
Kundendiensttechniker zustandig ist.

Das vorliegende Handbuch ist genau zu lesen, ersetzt
jedoch nicht die Kompetenz des technischen Personals,
das vorher entsprechend zu schulen ist. Der Hersteller
erlaubt, die Maschine nur zu ihrem vorgesehenen Bestim-
mungszweck und in ihrer vorgesehenen Konfiguration
zu benutzen. Sie darf in keinem Fall von den gelieferten
Anweisungen abweichend benutzt werden.

Eine abweichende Benutzung oder Konfiguration ist vor-
her schriftlich mit dem Hersteller zu vereinbaren und dem
vorliegenden Handbuch als Anlage beizufugen.

Der Anwender hat sich dartuber hinaus an die geltenden
Arbeitsschutzgesetze des jeweiligen Installationsstandortes
der Maschine zu halten.

Im Text wird weiterhin auf Gesetze, Vorschriften, etc.
hingewiesen, die der Anwender kennen und konsultieren
muss, um dem Zweck des Handbuchs zu entsprechen.

1.3 AUFBEWAHRUNG DES HANDBUCHS

Das vorliegende Handbuch (und entsprechende Anlagen)
sind an einem sicheren und trockenen Ort aufzubewahren
und mussen stets zur Konsultation verfugbar sein.

Es ist ratsam, eine Kopie anzufertigen und abzuheften.
Zum Informationsaustausch mitdem Hersteller oder einem
autorisierten Kundendienst sind die Daten des Typenschil-
des und die Herstellungsnummer mitzuteilen.

Das Handbuch istwahrend der gesamten Lebensdauer
der Maschine aufzubewahren, und, falls nétig (z.B. bei
Beschéadigungen, die auch eine teilweise Konsultation
beeintrachtigen, etc.) hat der Anwender eine neue Kopie
ausschlieRlich beim Hersteller unter Angabe des Codes
auf der Titelseite der Veroffentlichung anzufordern.

1.4 AKTUALIESIERUNG DES HANDBUCHS

Das Handbuch entspricht dem Stand der Technik zum
Zeitpunkt des Erscheines der Maschine auf dem Markt
und ist ein wesentlicher Bestandteil der Maschine selbst.
Die Veroffentlichung entspricht den zu diesem Zeitpunkt
geltenden Bestimmungen. Es ist auch bei eventueller
Aktualisierung der Vorschriften oder bei Anderungen an
der Maschine zweckentsprechend.
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Eventuelle Ergéanzungen, die der Hersteller fur wichtig
halt, dem Anwender zu schicken, sind zusammen mit
dem Handbuch aufzubewahren und gehoéren ebenfalls
zu dessen wesentlichem Bestandeteil.

1.5 ZUSAMMENARBEIT MIT DEM
ANWENDER

Der Hersteller steht der eigenen Kundschaft bei allen
Fragen zur Verfliigung und nimmt gerne Verbesserungsvor-
schlage entgegen, um die Bedienungsanleitung moglichst
anwenderfreundlich zu gestalten.

Bei Abtretung der Maschine ist die Bedienungs- und
Wartungsanleitung immer mitzuliefern und der Her-
steller vom neuen Anwender zu unterrichten, um
diesem eventuelle Mitteilungen und/oder wichtige
Aktualisierungen zusenden zu kénnen.

Der Hersteller behalt das Recht am Eigentum dieser
Verdffentlichung vorund warntvor einer vollstandigen

oder teilweisen Reproduktion ohne vorherige schrift-
liche Genehmigung.

1.6 DER HERSTELLER

Die Erkennungsdaten der Maschine befinden sich aufdem
Typenschild der Maschine.

Das hier abgebildete Schild dient als Beispiel.

MODEL |

IVERD

SER. N*

- E(G“‘”:
o T

PHASE
lII am suppLy Kglem’ :
[ ]

1.7 HAFTUNG UND GARANTIELEISTUNG
DES HERSTELLERS

Zur Nutzung der vom Hersteller gewéahrten Garantie hat
sich der Anwender strengstens an die Vorschriften des
Handbuchs zu halten. Dies heisst insbesondere:

- immer nur innerhalb der Anwendungsgrenzen der
Maschine arbeiten;

- Maschine immer kontinuierlich und akkurat reinigen
und warten;

- nur erprobt taugliches und entsprechend geschultes
Personal an der Maschine arbeiten lassen.

Der Hersteller haftet in folgenden Fallen weder direkt

noch indirekt:

- bei Benutzung der Maschine, die von den Vorschriften
des Handbuchs abweicht;

- bei Benutzung der Maschine durch Personen, die
den Inhalt des Handbuchs nicht gelesen und richtig
verstanden haben;

- bei Benutzung, die von den jeweils am Standort der
Maschine geltenden Bestimmungen abweicht;

- beiAnderungen an Maschine, Software, Funktionslogik,
die nicht vorher vom Hersteller schriftlich genehmigt
wurden;

- bei nicht genehmigten Reparaturen;

- in Sonderfallen.

Die Abtretung der Maschine an Dritte sieht auch die Aus-
lieferung des vorliegenden Handbuchs vor. Eine fehlende
Auslieferung fihrt automatisch zum Erléschen eines
jeden Rechtsanspruches des Kaufers, einschlie3lich der
Garantiefrist, falls anwendbar.

Immer wenn die Maschine an Dritte in einem fremd-
sprachigen Land abgetreten wird, hat der urspriingliche
Anwender fir die entsprechend getreue Ubersetzung in
die Landessprache des zukiinftigen Standortes der Ma-
schine zu sorgen.

1.7.1 Garantiefrist

Wahrend des Zeitraums von 12 (zwdlf) Monaten ab Abholung
oder Spedition haftet der Hersteller fiir Konstruktions- oder
Montagefehler der Maschinen aus eigener Produktion.

Der Hersteller verpflichtet sich, in seiner eigenen Pro-
dukt-

ionsstatte kostenlos und frachtfrei alle Teile auszutauschen
oder zu reparieren, die nach Meinung des Unternehmens
fehlerhaft sind.

Falls ein Besuch des Reparateurs aus dem Herstellerwerk
(oder durch dieses autorisierter Personen) am Standort
des Anwenders gewiinscht wird, sind die Anreisekosten
sowie Kost und Logis vom Anwender zu tragen.

Die kostenlose Lieferung von Garantieteilen setzt immer
eine Prifung der defekten Teile durch den Hersteller (oder
durch diesen autorisierte Personen) voraus.

Eine Verlangerung der Garantie aufgrund von techni-
schen Eingriffen oder Reparaturen an der Maschine ist
ausgeschlossen.

Kein Garantieanspruch besteht bei Schaden, die auf
folgende Ursachen zurtickzufihren sind:

- Transport;

- nachlassiges Handeln;

- missbrauchliche Anwendung und/oder den Anwei-
sungen dieser Bedienungsanleitung widersetzlicher
Benutzung;

- fehlerhafter elektrischer Anschluss.

Die Garantie verfallt bei:

- Reparaturen durch nicht vom Hersteller autorisiertes
Personal;

- vom Hersteller nicht autorisierten Anderungen;

- Benutzungvon Teilen und/oder Einrichtungen, die nicht
vom Hersteller geliefert oder autorisiert wurden;

- Beseitigung oder Anderung des Typenschildes der
Maschine.
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1.8 TECHNISCHER KUNDENDIENST

Wenden Sie sich fur alle Eingriffe des technischen Kun-
dendienstes direkt an den Hersteller oder Vertragshandler
und geben Sie immer das Modell, die Ausfuhrung und
Seriennummer der Maschine an.

1.9 COPYRIGHT

Die in der Bedienungsanleitung enthaltenen Informationen
durfen nicht an Dritte verbreitet werden. Jede nicht vom
Hersteller schriftlich genehmigte vollstandige oder teilweise
Vervielfaltigung durch Fotokopieren oder andere Verviel-
faltigungssysteme, inklusive elektronische Beschaffung,
verletzen das Copyright und werden rechtlich verfolgt.

Vorwort
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2. Beschreibung der Maschine

2.1  FUNKTION DER MASCHINE

Sie ist eine Auswuchtmaschine fur Rader von Pkw, Klein-
transportern, Gelandewagen, Motorradern und Rollern.
Das Radgewicht muss unter 75 kg liegen und nach dem
Aufspannen auf die Auswuchtmaschine durfen sie ab-
gesehen von der Welle und dem Aufspannflansch keine
festen Maschinenteile berthren. Sie kann in einem Tem-
peraturbereich von 0° bis + 45° C arbeiten.

Die Maschine wird mit Ausristungen geliefert, die das
Aufspannen der meisten Rader marktgangiger Fahrzeuge
ermdglichen; Rader mit speziellen Abmessungen, For-
men und Zentrierungen kdnnten die Verwendung von
Spezialflanschen, die als Sonderzubehdr erhéltlich sind,
erforderlich machen. Die Maschine kann nur auf einer
planen und festen Oberflache arbeiten. Beim Anheben
der Auswuchtmaschine nur unter dem Untergestell und
ausschlieB3lich an den 3 Auflagepunkten angreifen. Andere
Stellen, wie Kopfteil oder Zubehdrfach, dirfen auf keinen
Fall belastet werden. Die korrekte Funktion ist bei Radern
mit einem Gewichtvon bis zu 35 kg auch ohne Befestigung
am Boden gewéahrleistet. Bei einem hdheren Gewicht ist
eine Befestigung an den angezeigten Stellen erforderlich.
Aufdie Auswuchtmaschine durfen ausschlieRlich Motorrad-,
PKW- und LKW-Rader und keine anderen Drehkérper
montiert werden.

1 6

BEDIENTAFEL TOUCH
GEWICHTEFACHERABLAGE
AUTOMATISCHE MESSLEHRE MIT
LASER AUF ZEIGER
MANSCHETTE

BP PEDAL

LASER RADPOSITIONIERUNG
LED-BELEUCHTUNG IM RADINNEREN
LASER AUF SCHUTZVERKLEIDUNG
. EMS SONAR

10. LASONAR

Ladi A

© o~ oo

Das neue und exklusive System VDD (Virtual Direct Drive)
sorgt fur zuverlassige Messergebnisse in kiirzester Zeit.
Die Messzeit ist im Vergleich mit ahnlichen Auswuchtma-
schinen fast um die Halfte reduziert.

Haupteigenschaften:

= Menu zur Einstellung der Maschine.

= Bedientafel Touch

= Laser zur Positionierung der Klebegewichte

= Doppelter Laser zur Anordnung der Federgewichte

= Beleuchtung im Felgeninneren

= Radsperre

= Automatische Breitenmessung

= Messung Héhenschlag

= Programm fir STATISCHE Unwucht, ALUS; SPLIT;
Unwuchtoptimierung; Genaue Anzeige der Korrektur-
gewichte mit eventueller Messarmblockierung in
Position; Selbstdiagnose und Selbstkalibrierung.

= Automatische Minimierung der statischen Unwucht

2.2 TECHNISCHE DATEN

Folgende Daten beziehen sich auf Auswuchtmaschinen
der Serienproduktion.

Stromversorgung einphasig 115 - 230 V 50/60 Hz

Schutzart IP 54
Maximale Leistungsaufnahme 0,15 Kw
Auswuchtgeschwindigkeit 100 min?

Messzeit 4.7 s (5 3/47x14") 15 kg.

Messunsicherheit 059

Mittlerer Geréuschpegel <70dB (A)

Einstellbare Felgenbreite 1.5” + 20" bzw. 40 - 510 mm

Einstellbarer Durchmesser 10" + 30" bzw. 265 - 765 mm

Druckluft min./max. 7 + 10 kg/gcm
~0.7 + 1Mpa ;
~7+10 bar ;
~ 105 + 145 psi

Max. Radgewicht < 75Kg.

Machinengewicht 120 Kg.

2.3 AUSSENABMESSUNGEN
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3. Inbetriebnahme

HINWEIS
BEVOR DIE MASCHINE UNTER SPANNUNG GESETZT WIRD, SICHER
STELLEN, DASS ALLE IM KAPITEL INSTALLATION BESCHRIE-
BENEN ANSCHLUSSE KORREKT AUSGEFUHRT WORDEN SIND.
DIE IM WEITEREN BESCHRIEBENEN ARBEITSGANGE BERGEN FUR
DEN BEDIENER EINE POTENTIELLE GEFAHR, DA DIE MASCHINE
UNTER SPANNUNG STEHT. DAs BENUTZEN DER IN DER INSTALLA-
TIONSANLEITUNG BESCHRIEBENEN SCHUTZAUSRUSTUNG UND EINE
ANGEMESSENE VORSICHTIGE ARBEITSWEISE SIND VORSCHRIFT.
ALLE ARBEITEN DURFEN NUR VOM FACHPERSONAL AUSGEFUHRT
WERDEN.

7. Rad so auf der Welle positionieren, dass die Radin-
nenseite zur Auswuchtmaschine zeigt;

Vor Einschalten der Spannung sind folgende Kontrollen

auszufihren:

1. Prifen, dass die Auswuchtmaschine an den drei
Auflagepunkten aufliegt;

2. Sicher stellen, dass alle Bestandteile der Auswucht-
maschine korrekt angeschlossen und befestigt sind;

3. Prifen, ob die Spannung und Frequenz des
Stromeingangs mit den Werten auf dem Typenschild
der Auswuchtmaschine kompatibel sind;

4. Korrekten Anschluss des Stromkabels prifen;

5. Reinigung von Welle und Flanschbohrung kontrollie-
ren.

ACHTUNG
EVENTUELL VORHANDENE SCHMUTZRESTE KONNEN DIE
AUSWUCHTGENAUIGKEIT BEEINTRACHTIGEN.

6. Zum Einschalten der Auswuchtmaschine den Schal-
ter an der linken Maschinenseite betatigen und da-
bei nicht das Kopfteil der Maschine berthren.

8. Rad mit Spannrad befestigen. Die mitgelieferte
Spezialspannvorrichtung benutzen. Fir den Betrieb
der Spindelwelle mit automatischer Aufspannung
(Gasdruckfedern mit konstanter Kraft) ist die Maschi-
ne an das Druckluftnetz anzuschlieRen. Das
Anschlussstiick befindet sich an der Gerateriick
seite. FUr den korrekten Betrieb der Spannvor-
richtung sind mindestens 7 kg/cm? (~0.7 MPa; ~ 7
bar; ~105 psi) erforderlich.

9. Mit dem Pedal kann das Rad mittels Manschette
auf dem Flansch blockiert bzw. geldst werden.
Durch Druck nach unten wird die Blockierung
aktiviert bzw. deaktiviert.

10.Nun kdénnen die Raddaten ermittelt und die
Auswuchtung durchgefuhrt werden.

11. Zum Durchfiihren des Messlaufs den Spritzschutz-
schlieen (sofern vorhanden) und die Taste START
dricken.

12.Das Rad wird automatisch blockiert, sobald wah-
rend des langsamen manuellen Drehens von Hand
die richtige Winkelposition fur das Anbringen des
Gewichtes an Innen- und AulRenseite erreicht ist.
Zum Enblocken Rad kraftvoll drehen, um es aus
der Korrekturposition zu I6sen. Liegt die Unwucht
im Toleranzbereich, wird das Rad nicht automa-
tisch blockiert.

HINWEIS
WAHREND DES WUCHTVORGANGS DARF DIE MASCHINE AN KEINER
STELLE BERUHRT WERDEN.

Inbetriebnahme
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— Quando possibile, centrare le ruote con cono dall'interno (vedi disegno).
Evitare di usare il manicotto RL con cerchi di ferro.

—

— Whenever possible, centre the wheels with the cone from the inside (see the drawing ).
Avoid using the RL sleeve with metal rims.

(09)

— Lorsque c'est possible, centrer les roues avec le cone de l'intérieur (voir dessin).
Eviter d'utiliser le manchon RL avec les jantes en fer.

— Wenn mdglich, die Rader mit Konus von Innen heraus zentrieren (siehe Zeichnung).
Bei Eisenfelgen die Verwendung der Muffe RL vermeiden.

O
m

0008688
Py,

— Siempre que sea posible, centrar las ruedas con cono desde dentro (véase dibujo).
Evitar usar el manguito RL con llantas de hierro.

m
w

— Quando possivel, centre as rodas com cone pelo lado de dentro (ver [ gura).
Evite utilizar a luva RL com jantes de ferro.

o
—

SE2 DISMOUNTING
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4. Bedienelemente und Bautelle

41 AUTOMATISCHER MESSARM FUR
ABSTAND UND DURCHMESSER

Dieser Messarm misst den Abstand des Rades von der
Maschine und den Raddurchmesser in der Korrekturebene.
Mitdemselben Messarm kénnen die Gewichte bei Anwendung
der entsprechenden Funktion (1@~ ANGABE DER KORREK-
TURPOSITION) ander Innenseite der Felge korrekt angebracht
werden, wobei auf dem Display die Korrekturposition ange-
zeigtwird (Zur Kalibrierung siehe entsprechenden Abschnitt).

42 SONAR ZUR AUTOMATISCHEN

BREITENMESSUNG (OPTION)
Hierbei handelt es sich um ein SONAR, das die Radbreite
ohne mechanischen Kontakt misst. Hierzu braucht nur die
Radschutzhaube geschlossenwerden undvorher eine giiltige
Messung mitdem AUTOMATISCHEN MESSARMFURABSTAND
UND DURCHMESSER durchgefiihrt worden sein.

4.3 TOUCHSCREEN

Die Funktionstasten werden durch Druck auf den Kon-

taktbildschirm betéatigt.

ACHTUNG
TASTEN NUR MIT DEN FINGERN BETATIGEN.
NicHT DIE GEWICHTEZANGE ODER ANDERE SPITZE GEGENSTANDE
VERWENDEN!

10

Steuertafel
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5. Benutzung der Auswuchtmaschine

Der Bildschirm zeigt zahlreiche Informationen und schlagt
dem Bediener verschiedene Anwendungsalternativen vor.
Dies erfolgt auf verschiedenen “Bildseiten”.

5.1

STARTSEITE

Aktivierte Tasten:

Bildseite mit Hauptfunktionen (1@~ SCHEMA ZUM
MENUZUGANG)

Korrektur Statische Unwucht

[;.4} Freigabe/Blockieren des Rades

Bildseite Exzentrizitat

Radschutzhaube schief3en und Messlauf durchfiihren.

Messarm Raddaten: beim Herausziehen des Messarms

wird die Bildseite fiir Abmessungen gewahlt (1@~ EINGABE
DER RADDATEN).

Bleibt die Maschine einen zuvor am Bildschirm einstellten
Zeitraum lang auf der Startseite stehen, ohne benutzt zu
werden, erscheint automatisch ein Bildschirmschoner. Wird
eine beliebige Taste gedrickt, das Rad oder der Messarm
bewegt, erscheint automatisch wieder die Startseite.

A\

ACHTUNG
VOM BILDSCHIRMSCHONER AUS IST EIN AUTOMATIKSTART DURCH
SENKEN DER RADSCHUTZHAUBE AUS SICHERHEITSGRUNDEN NICHT
MOGLICH.

DEUTSCH

5.1.1 Bildschirmschoner
Der Besitzername kann am Bildschirm eingegeben
werden.

Wheel Balancing Machine

5.2 EINGABE DER RADDATEN
5.2.1 Automatische Einstellung von Stan-
dardradern

ANZEIGE FUNKTION
eingeschaltet:
Breitensonar

P ANZEIGE
L.T. /SUV FUNKTION
eingeschaltet

(siehe aktivierte
Tasten)

Benutzung der Auswuchtmaschine
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a) Standard-Gewicht
Das Messarmende, wie in der folgenden Abbildung gezeigt,
an folgende Positionen A/B der Felge legen.

Pos A

>

b) Klebegewicht: an der gezeigten Position anbringen.

FI

HINWEIS
Immer den runden Teil des Anschlags
verwenden.

Messarm mindestens 2 Sekunden lang in dieser Position
halten. Ist das akustische Signal aktiviert (/@ AKUSTI-
SCHES SIGNAL), wird die erfolgte Messung durch einen
Ton signalisiert.

Messarm in die Ruheposition bringen.

Die anderen aktivierten Tasten sind:

Mit dieser Taste kann die Kalibrierung der Rad
daten von grossen Radern, wie z.B. bei Gelan-
dewagen, LKWs, und Radern, die weit tiber
der Felge vorstehen, optimiert werden. Taste
mehrmals driicken, um den Felgeniberstand
(von 1.0“bis 2.0%) zuwahlen. Die Option schaltet
sich ab, wenn die laufende Breitenmessung
abgeschlossen ist.

Auswabhl der Bildseite zur manuellen
Eingabe der Abmessungen

Auswahl Gewicht
(1@~ KORREKTURMODUS)

Zurilick zur Startseite.

«fla

Radschutzhaube schieBen und Messlauf durchfiihren.

5.2.1.1 Automatische Breitenmessung

Nach der automatischen Messung von Abstand und Durch-

messer Radschutzhaube zur automatischen Breitenmessung

langsam senken. Ist die gemessene Breite nicht korrekt (aus-

serhalb des Messbereichs) erscheint folgender Schriftzug:
“Sonar measure is out of range:”

= repeat”

M: manual set-up”

Durch Driickenvon u istes moglich, die Radschutzhaube
erneutzu senken, um eine neue Breitenmessung durchzufiih-

ren. Durch Driuicken von m gelangt man auf die Bildseite

der Abmessungen, um das Breitenmaf manuell einzugeben.
Die Eingabe kann manuell mit den Tasten entsprechend der
Beschreibung unter,, EINGABE DER RADDATEN" erfolgen.

5.2.2 Automatische Radeinstellung in ALU S
Auf den beiden frei gewahlten Korrekturebenen zwei
aufeinander folgende Messungen innerhalb der Felge
durchfiihren (siehe Abb.) Istdas akustische Signal aktiviert
(@~ AKUSTISCHES SIGNAL), wird die erfolgte Messung
durch einen Ton signalisiert.

FI FE

Die aktivierten Tasten sind :

Bediener aufrufen/speichern.

Auswahl der Bildseite zur manuellen
Eingabe der Abmessungen

/ Zuriick zur Startseite.

Radschutzhaube schiel3en und Messlauf durchfiihren.

12
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5.3 BEDIENER-VERWALTUNG

Mitdiesem Programm kénnen die Daten von drei Radtypen
gespeichert werden.

Somit kénnen drei Bediener gleichzeitig mit derselben
Auswuchtmaschine an drei verschiedenen Fahrzeugen
arbeiten. Das System speichert drei Programme mit ver-
schieden eingestellten Abmessungen.

1. Zur Wahl des Bedieners eine der drei Tasten

dricken.

n

Abmessungen eingeben.
3. Zur normalen Auswuchtung und automatischen
Speicherung des Programms fur den aktuell gewahl-

ten Bediener Radschutzhaube senken

BiAnwahl des Bedieners wird das entsprechende Programm

1, 2 oder 3 fur weitere Auswuchtungen aufgerufen, ohne

dass die Abmessungen erneut eingestellt werden missen.
HINWEIS

Es wird daran erinnert, die Abmessungen laut Abschnitt
EINGABE DER RADDATEN korrekt einzugeben.

54 MESSERGEBNIS

Unwuchtanzeige
Aussenseite

Anzeige
Statische Unwucht

Unwuchtanzeige
Innenseite

Radschutzhaube schieen und Messlauf durchfihren.
Wenn die Option Laser fiir Phase in 5-Uhr-Position auf OFF
gestellt ist: Nach der Positionierung und eventuellen Blo-
ckierung des Rads ist das Gewicht oben auf der Vertikalen
anzubringen.

Wenn die Option Laser fiir Phase in 5-Uhr-Position auf ON
gestellt ist: die Federgewichte in der 12.00 Uhr Position
anbringen. Bei Verwendung von Klebegewichten schaltet sich
der Laser bei Erreichen der Korrekturposition ein und zeigt
die Stelle an, an der das Gegengewicht anzukleben ist. Bei
aktiviertem akustischen Signal ((@AKUSTISCHES SIGNAL)
wird bei Erreichen der Korrekturposition ein Ton horbar. Liegt
die Unwucht unter dem festgelegten Grenzwert, wird anstelle

des Unwuchtwertes “OK” angezeigt. Dies bedeutet, dass das
Rad auf dieser Seite im Toleranzbereich liegt.
DBei Druck auf ey in Hohe der Unwucht-

anzeige kann die Restunwucht mit einer Genauigkeit von 0,5
g (0.1 0z) angezeigt werden.

Die aktivierten Tasten sind:

1 0 29 25 Anzeige der Restunwucht

Wahl des Korrekturmodus (STATISCHE

UNWUCHT/ZWEI EBENEN). Wird der Modus
geandert, werden die Unwuchtwerte automatisch
auf den letzten Durchlauf umgerechnet.
Dynamische + statische Unwucht kénnen gleich-
zeitig mit der entsprechenden Funktion im Setup
dargestellt werden (1@~ KONTINUIERLICHE
ANZEIGE DER STATISCHEN UNWUCHT)

Graphik Exzentrizitatsmessung

HINWEIS: 1. Das Symbol oberhalb der Taste
erscheint in Rot, wenn die Exzentrizitat der 1.
Harmonischen den im Setup eingestellten Grenz-
wert Uiberschreitet (Grenze 1. Harmonische).

2. Wird diese Taste langer als 1,5 Sekunden
edrickt, wird die Messung der Exzentrizitat
Aktivierung im ALLGEMEINEN SETUP) voruber

%ehend deaktiviert Zur erneuten Aktivierung
aste [4] wiederum langer als 1,5 Sekunden

driicken. Bei jedem Einschalten der Maschine

entspricht der Status der Exzentrizitdtsmessung
den Einstellungen des ALLGEMEINEN SETUP.

‘I
74

Aktivierung der Splitfunktion

Aktivierung der Anzeige der Unwucht-Langsposition
(1@~ ANGABE DER KORREKTURPOSITION).

Freigabe/Blockieren des Rades

Auswahl Sonderfunktionen

Radschutzhaube schiel3en und Messlauf durchfiihren.

HINWEIS
Verbleibt die Maschine Uber den im Setup eingestellten
Zeitraum hinaus auf dieser Bildseite unbenutzt,
wird automatisch der Bildschirmschoner aktiviert.

5.5 RADSPERRE

Das Rad wird automatisch blockiert, sobald wahrend des
langsamen Drehens von Hand die richtige Winkelposition
zum Anbringen des Gewichts an Innen- und Aussenseite
erreicht ist. Zum Losen das Rad kraftvoll drehen, um es
aus der Korrekturposition zu bringen. Liegt die Unwucht im
Toleranzbereich, wird das Rad nicht automatisch blockiert.

Durch Driicken der Taste ‘i_," ist es zur einfacheren Mon-

tage des Rades mdglich, die Blockierung in einer beliebigen
Position zu aktivieren/zu l6sen.

Benutzung der Auswuchtmaschine
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5.6 EXAKTE POSITIONIERUNG DES KLE-
BEWICHTES DURCH MESSARM

Kann man durch zwei verschiedene Arbeitsschritte zur

Bildseite Stellungsgeber gelangen:

= Messarm herausziehen, nachdem das Rad in die
Korrekturposition einer der beiden Seiten gebracht
wurde

= Taste \ betatigen (jederzeit moglich).

= Das Rad in die Korrekturposition drehen

= Messarm in Position A gemafR Abb. 12 herausziehen.

y \E

= BeiErreichen eines feststehenden Pfeils [ ], schaltet
sich der Laser in der 5-Uhr-Position ein. Das Klebe-
gewicht mitder Hand an der Stelle, an der sich die zwei
Laser kreuzen, anbringen.

= Innenseite Aufkleber

Bei aktiviertem akustischen Signal
(al™ AKUSTISCHES SIGNAL) ertont bei Erreichen eines
feststehenden Pfeils [ ] ein Ton.
Bei aktivierter Messarmblockierung
(ul™ MESSARMBLOCKIERUNG) wird der Messarm bei
Erreichen eines feststehenden Pfeils | ] automatisch

arretiert, um ein Verrutschen beim Anbringen des
Gewichtes zu verhindern. Zum Lésen und Rickfiuhren der
Messlehre in die Ruhestellung das Rad bewegen.

5.7  “SPLIT”-FUNKTION (HINTER-SPEICHEN-
PLATZIERUNG)

Die SPLIT-Funktion ist nur bei statischer Unwucht oder
ALU S Aussenseite moglich und dient zur eventuellen
Hinter-Speichen-Platzierung der Gewichte.

Wenn die Option Laser fir Phase in 5-Uhr-Position auf OFF
gestellt ist:

Umdiein zweiverschiedenen Positionen erfasste Unwucht

zu splitten, folgendermalRen vorgehen:

1. Statische Unwucht oder ALU S Aussenseite in Kor-
rekturposition bringen:

2. Eine Speichein Nahe der 12-Uhr-Position, in der korregiert
werden soll, auswahlen, in Position bringen und Taste

e I
‘}%‘ driicken.

Das Radin die aufdem Display angezeigte Drehrichtung drehen,
bis sich die zweite Speiche in der 12-Uhr-Position befindet.

Taste driicken

w

Rad in Drehrichtung drehen.

Rad entgegen der Drehrichtung drehen.

4. Nun erscheint auf dem Bildschirm die grafische Darstel-
lung der Korrekturspeichen mit dem Innen anzubringen-
den Gewicht.

5. Die auf dem Bildschirm dargestellten Speichen in die

12-Uhr-Position bringen und mit dem angezeigten Wert
korrigieren.
Wenn die Option Laser fur Phase in 5-Uhr-Position auf ON
gestellt ist:
Umdiein zweiverschiedenen Positionen erfasste Unwucht
zu splitten, ist wie folgt vorzugehen:
1. Die statische Unwucht oder ALUS an der Auf3ensei-

14
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te in die Ausgleichsposition bringen:

o .
2. Taste %{ driicken und gedruckt lassen, bis der

Laser auf die Speiche gerichtet ist, die man korrigie
ren mochte

St
3. die Taste ‘F%T loslassen

4. das Rad in die auf dem Display angezeigte
Drehrichtung der Unwucht drehen, bis sich die
zweite Speiche in der vom Laser angezeigten

ey
Position befindet und die Taste 'F&' driicken

5. an dieser Stelle erscheint auf dem Bildschirm ein
doppelter Hinweis zur Positionierung der Unwucht-
Korrekturspeichen.

6. die angegebenen Speichen in die Korrekturposition
bringen und den angezeigten Wert korrigieren

Jeder Fehler wird auf dem Bildschirm dargestellt. Immer

die von der Auswuchtmaschine gelieferten Informationen

befolgen, um die Korrektur bestmoglich zu optimieren.

5.8 KORREKTUMODUS

Nach automatischer Messung der Innenseite kénnen die

Gewichte durch Driicken der Tasten

entsprechend der jeweiligen Erfordernisse angebrachtwerden.

HINWEIS
Bei automatischer Messung beider Seiten bestimmt das
System fir die Felgeninnenseite ein Klammergewicht,
wenn die Differenz zwischen Innen- und Aussendurch-

messer groRer oder gleich 2” ist. Zur Anderung dieser

Einstellung Taste dricken.

Zur Anzeige der statischen Unwucht Taste

m von der Messbildseite aus driicken

(Fur statische Unwucht ALU S wird immer der Durchmesser
der Innenseite berucksichtigt.)

59 AUTOMATISCHE MINIMIERUNG DER
STATISCHEN RESTUNWUCHT

Urunwucht

SX dx
Versetzungse®
Mdogliche Annaherungen

dx

{mm o5l 5] |

Statische 4 g Statische
Restunwucht” & Restunwuch

Mit herkdmmlicher
Auswuchtmaschine

SX dx
| E’L','g| | iS¢ |

Statische

SX dx

20q] [ 204]

Eteasl{a%r\}veuchm g

Mit Minimierungspro-
gramm

Dieses Programm ermdglicht eine Optimierung der
Auswuchtgenauigkeit ohne jeden Rechenaufwand oder
Zeitverlust fur den Bediener. Normale, handelsibliche
Wuchtgewichte in 5 g Abstufung und zwei Gegengewichte,
die eine traditionelle Auswuchtmaschine auf den néachst
moglichen Wert rundet, kdnnen zu einer Restunwucht von
bis zu 4 g. fuhren. Besonders nachteilig wirkt sich dazu
aus, dass die statische Unwucht die meisten Stérungen
am Fahrzeug verursacht. Diese neue Funktion liefert
automatisch die optimale Grof3e der Wuchtgewichte, indem
sie diese auf “intelligente” Weise, je nach Winkellage,
rundet, um die statische Restunwucht zu minimieren.

Benutzung der Auswuchtmaschine
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5.10 EXZENTRIZITATSMESSUNG
5.10.1 Matching, Wann und Warum

Die zur Exzentrizitaitsmessung gehorige Software istein wich-
tiges Instrument, um festzustellen, ob ein Verdrehenvon Felge
und Rad von Nutzen ist, um die Exzentrizitat in akzeptable
Grenzen zu bringen. Hierbei muss man bertuicksichtigen, dass
eine Felge von akzeptabler Toleranz mit einem montierten

Reifen von akzeptabler Toleranz statistisch gesehen eine

Gesamtexzentrizitat hervorrufen kann, die nicht mehr akzep-

tierbar, durch Matching jedoch verbesserbar ist.

Ein Messen der Felge ist in der Regel aus folgenden Grin-

den nicht notwendig, préazise oder nutzlich:

e Zum Messen der Felge muss der Reifen abmontiert
werden. Die Messung ohne vorheriges Abmontieren
des Reifens kann auf der Aussenseite der Felge zu
groben Messfehlern fuhren (z.B. Aluminiumfelgen!).

e Die beiden Seiten der Felge kénnen eine sehr unter
schiedliche Exzentrizitat aufweisen. Nach welcher
soll man sich richten? Wie wird die Wirkung auf den
montierten Reifen sein?

e Zur Optimierung der Exzentrizitat eines Rades muss
die Felge exzentrisch sein, damit der Reifen kompen-
siert wird und umgekehrt.

e Liegt nach dem Verdrehen des Rades um 180° der
Wert noch aulRerhalb der Toleranz sind entweder der
Reifen oder die Felge noch zu exzentrisch, das heisst
einer der beiden ist zu ersetzen!

Beispiel 1

Ideales Rad

Drehachse

Felge + 0,8 mm
Reifen + 0,6 mm
Rad + 1,3 mm

Die Exzentrizitat des Rades ist zu hoch; zwar sind Felge
oder Reifen akzeptabel, befinden sich aber in einer relativ
Lunglnstigen” Position.

LOSUNG: Reifen um 180° auf der Felge verdrehen
ERGEBNIS: Exzentrizitat Rad 0,3 - 0,4 mm (in Toleranz)

Beispiel 2

Ideales Rad

Drehachse

Felge + 0,8 mm
Reifen - 0,6 mm
Rad + 0,3 mm

Die Exzentrizitat der einzelnen
Elemente gleicht sich aus.
Das Rad ist akzeptabel

Beispiel 3
Rad
Ideales Rad
Felge
O.
Reifen
Drehachse
Felge 0 mm
Reifen + 1,2 mm
Rad + 1,2 mm

Die Exzentrizitat des Rades ist durch ein Verdrehen nicht
kompensierbar, da die Felge perfekt ist!

LOSUNG: Reifen um 180° auf der Felge verdrehen
ERGEBNIS: Keine Verbesserung.

16
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5.10.2 Vorgabe der Toleranz an der Maschine
Es gibt keine allgemeine Regel zur Akzeptanz eines Exzent-
rizitatswertes. Als erste Annaherung halten wir eine Toleranz-
grenze von 1 + 1,5 mm fir richtig. Die Richtlinie E/ECE/324
schreibt einen Wert von 1,5 mm als maximale Exzentrizitat
von runderneuerten Reifen vor.

5.10.3 Statischer Unwuchtwert in Korrelation

zur Exzentrizitat

Aufdem Messfeld wird zusatzlich zur Exzentrizitat sowohl der
Wert als auch die Lage der statischen Unwucht angegeben.
Es ist in der Tat interessant zu prifen, wie sich die beiden
Werte und insbesondere die Positionen zueinander verhalten.
Eine ahnliche Winkellage der beiden Positionen zueinander
(x 30°) bedeutet, dass eine Exzentrizitat vorliegt, die durch
Matching kompensiert werden kann.

5.10.4 Unwuchtwert entsprechend der

Exzentrizitat
Als Bezugswert flir den Bediener wird eine Fliehkraft in Ent-
sprechung einer bestimmten Geschwindigkeit berechnet und
mit der Kraft, die durch die vorliegende Exzentrizitat auf dem
Reifen erzeugt wird (Berechnung erfolgt mit einer mittleren
N&herungskonstanten) verglichen.

5.11 EXZENTRIZITATSMESSUNG

Die Messung des Hoéhenschlags auf3en wird automatisch
am Ende des Messlaufs ausgefihrt, ohne dass dafiir beson-
dere Prozeduren aufgerufen werden mussen; vor Start des
Messlaufs sind die Sonar-Sensoren vor der zu messenden
Oberflache zu positionieren.

Folgende Abbildungen stellen in stark vergro3erter Form
die duRere Oberflache des Reifens und die Rotationsachse
des Rades dar.

In Abb. A istdas MalR der Exzentrizitat von Spitze-Spitzewert
dargestellt. Dieses Mal} gibt den Hochstwert fur die Radial-
abweichung der Reifenoberflache an.

In Abb. B ist das Mal? der Exzentrizitat der 1. Harmonischen
angegeben, also die Exzentrizitdt der “Reifenhulle”, die
stellenweise Abweichungen des Reifens von der Rundung
ausgleicht.

Im Normalfall bersteigt das Mal3 S.S. natiirlich das MaR3 der
1. Harmonischen. In der Regel geben die Reifenhersteller
zwei verschiedene Toleranzwerte fur die beiden Exzentrizi-
tatsabweichungen an.

Es ist moglich, die maximale Grenze der 1. Harmonischen
einzustellen (1@~ GRENZE DER 1. HARMONISCHEN). Nach

Uberschreitung dieser Grenze erscheint tiber der Taste

ein rotes Symbol, das darauf hinweist, die Exzentri-

zitat zu korrigieren. Um auf die graphische Darstellung der

Exzentrizititsmessung zu gelangen, Taste von der

Messbildseite aus driicken:

Vactual

0.2
el

- A

GRAPH 1 (gelb): stellt die reale Exzentrizitat (Spitze-Spitze-
Wert) dar

GRAPH 2 (rot): stellt die Exzentrizitéat der ersten Harmoni-
schen dar. Bei einem Rad mit optimalen Bedingungen sollte
dieser Graph eine gerade Linie sein.

Bei Bewegen des Rades zeigt der Cursor auf der Bildseite
den Ist-Wert mit Phase entsprechend des Messsensors an.

Folgende Tasten sind aktiviert:

starten eine Optimierung der Exzentrizitat (OPTI-
MIERUNG EXZENTRIZITAT)

/ﬁ\ zuriick zum Messprogramm

Benutzung der Auswuchtmaschine
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6.1 SCHEMA ZUM MENUZUGANG

PASSWORT: Tasten nacheinander driicken |
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6.2 UNWUCHTOPTIMIERUNG

I
=
B

sositioning rim ref. mark on ad
Dlose the wheel quard.

Mit diesem Programm kann die Gesamtunwucht des Ra-
des reduziert werden, indem, wenn mdglich, die Unwucht
des Reifens mit der der Felge kompensiert wird. Dazu
missen zwei Messlaufe ausgefiihrt werden, wobei beim
zweiten Lauf der Reifen auf der Felge verdreht wird. Nach

Ausflihrung eines Messlaufes Tasten m + n

driicken und den Anweisungen auf dem Bildschirm folgen.

6.3 STATISTIK

Daily spins hrs

Weight statistics  »e

ANZAHL DER MESSLAUFE PRO TAG

Anzeige der Anzahl der Messlaufe, die nach dem Einschalten
der Auswuchtmaschine ausgefiihrtwerden. Beim Ausschalten
der Maschine wird dieser Parameter automatisch nullgestelit.

ANZAHL DER MESSLAUFE GESAMT

Anzeige aller Messlaufe, die ab demin den eckigen Klammern
angegebenen Datum ausgefuhrt wurden. Dieser Parameter
bleibt gespeichert, auch wenn die Maschine ausgeschaltet
wird.

Folgende Tasten sind aktiviert:

S

Zur Nullstellung des entsprechenden Zahlers Tasten 1-2

driicken. Zur Nullstellung der ,GESAMTZAHLUNGEN* muss
ein korrektes Kennwort eingegeben werden.

Zur Gewichtestatistik

Zurlck zur vorigen Seite
Zuruck zur Messbildseite.

6.3.1 Gewichtestatistik

Jede horizontale Zeile zeigt die Anzahl der verwendeten
Klammer- und Klebegewichten im Zeitraum zwischen den
beiden auf dem Bildschirm angezeigten Daten (in eckigen
Klammern) an.

Ges. g (Ges. 0z): Gesamtgewicht (Klammer- und Klebe-
gewichte), das im angegebenen Zeitraum zum Auswuchten
verwendet wurde

Ges. Nr.: Gesamtanzahl der Klammer- und Klebegewichte,
die im angegebenen Zeitraum zum Auswuchten verwendet
wurden

Folgende Tasten sind aktiviert:

m Zum Reset der Bildseite Gewichtestatistik
I__-..'-‘I, Passwort eingeben

Zurlick zur vorigen Bildseite

A s
Zurtick zur Messbildseite

HINWEIS
Um die Gewichtestatistik zu speichern,
(l" GEWICHTESTATISTIK)
muss die Darstellungsgenauigkeit der Gewichte in
5 g-Schritten erfolgen.

Menu
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6.4 KALIBRIERUNGEN
Vom Menu Sonderfunktionen aus Taste driicken.

6.4.1 Kalibrierung der Messvorrichtungen

6.4.1.1 Abstandsmessarm

Messarm zuerst in Ruhenposition bringen, dann auf die
Flanschebene legen und dann wieder in Ruhestellung brin-
gen. Bei korrekter Kalibrierung ist die Auswuchtmaschine
nun betriebsbereit. Bei Fehlern oder Stérungen kann eine
Fehlermeldung angezeigtwerden. Indiesem Fall Kalibrierung
wiederholen.

/ﬁ'\ Annullierung des Vorgangs
bei fehlerhafter Eingabe

6.4.1.2 Messarm fiir Durchmesser
Messarmstange auf das Rohrstiick der Spindelwelle, wie in

Abbildung gezeigt, legen und u drucken.

Messarm nach unten drehen und dabei Messarmstange auf
das Rohrstiick der Spindelwelle legen (siehe Abbildung) und

Taste u driicken.
/ﬁ\ Annullierung des Vorgangs
bei fehlerhafter Eingabe

6.4.1.3 Breitensonar

Bei Kalibrierung des Breitensonars ist folgende Abmes-

sung einzugeben:

A - ABSTAND MESSARM IN RUHESTELLUNG
ABSTAND ,NULL"“ SONAR

DISTANZA

Abstand in mm zwischen Sonarsensor
/ + und Gewichte-Clip des in Ruhestellung
befindlichen Abstandsmessarms eingeben

Bestatigung

Annullierung des Vorgangs
bei fehlerhafter Eingabe

6.4.2 Kalibrierung der Auswuchtmaschine

Zur Kalibrierung der Auswuchtmaschine Rad mit Stahlfelge
mittlerer Gro3e (Beispiel: 6” x 14" (+1") verwenden und, wie
folgt, vorgehen:

= Rad (auch unausgewuchtet) auf die Welle spannen
und Raddaten sorgféltig eingeben.

HINWEIS
DIE EINGABE VON FEHLDATEN KANN ZU EINER NICHT KORREKT
KALIBRIERTEN MASCHINE FUHREN. FOLGLICH WERDEN DANN AUCH
ALLE WEITEREN MESSUNGEN SOLANGE FEHLERHAFT SEIN, BIS DIE
MASCHINE MIT KORREKTEN DATEN KALIBRIERT WORDEN IST.

= Anweisungen am Bildschirm befolgen.

20
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7. Setup

Auf der Bildseite SETUP hat der Bediener die Mdglichkeit,
die Maschine individuell einzustellen. Alle Eingaben bleiben
auch bei ausgeschalteter Maschine gespeichert.

Folgende Tasten sind aktiviert:

Zuriick zur Messbildseite
u Zuriick zur vorigen Seite

_ Auswahl der Parameter.

7.1  SPRACHE
Mdglichkeit, die Sprache zu wéhlen, in der die Meldungen
der Maschinenfunktionen angezeigt werden.

7.2  ZEITDAUER BILDSCHIRMSCHONER

Bei Aktivierung des Bildschirmschoners schaltet sich
dieser automatisch ein, wenn die Maschine nicht benutzt
wird und die Startseite aufgerufen ist. Die Funktion kann
durch Eingabe von 0 Min. deaktiviert werden.

7.3  AKUSTISCHES SIGNAL

Bei “ON" wird ein akustisches Signal in folgenden Situationen
aktiviert:

- bei Tastenbetétigung;

- beim automatischen Erfassen der Abmessungen;

- bei Erreichen der korrekten Winkellage zum Anbringen der
Gewichte, angezeigt auf der Messbildseite;

- bei Erreichen des korrekten Abstands zum Anbringen

der Gewichte, angezeigt auf der Bildseite Stellungsgeber.

7.4 UHRZEIT
Korrektes Einstellen von Datum und Uhrzeit. Dabei den
Anweisungen auf dem Bildschirm folgen.

7.5 SETUP EXZENTRIZITATSMESSUNG

Menid mit folgenden einstellbaren Parametern:

MalReinheit Exzentrizi-
tatsmessung

Messergebnisse wahlweise in
Millimeter oder Zoll

Grenzwert
1. Harmonische

Bei Uberschreitung des Grenz-
wertes wird empfohlen, den
Reifen auf der Felge

um 180° zu verdrehen. Emp-
fohlener Grenzwert = 1.2 mm

am Ende des Messlaufs Akti-
vierung/Deaktivierung des Fen-
sters, indem die Ausfiihrung der
Exzentrizitdtsoptimierung bei
Werten Uber dem eingestellten
Grenzwert der ersten Harmoni-
schen empfohlen wird.

Matching

7.6  OPTIONEN
7.6.1 Hoéhenschlag

Aktiviert/deaktiviert die Messung des Hohenschlags.

7.6.2 Beleuchtung im Felgeninneren
AUTOMATISCH: Freigabe/Sperren der Lichteinschaltung
im Inneren der Felge.

MANUELL: Freigabe/Sperren der Anzeige einer Taste
im Messfenster zum Ein- bzw. Ausschalten des Lichts im
Inneren der Felge.

7.6.3 Aktivierung Radsperre
Aktivierung/Deaktivierung der Radsperre in Korrekturposition
(1™ RADSPERRE).

Mégliche Optionen sind:

OFF:  deaktiviert

ON: aktiviert

7.6.4 Aktivierung Messarmblockierung
Aktivierung/Deaktivierung der Messarmblockierung bei
Erreichen des korrekten Abstands zum Anbringen des Kle-
begewichtes. Zum Lésen des Messarms diesen unter die 10”
des Durchmessers senken.

7.6.5 Reifensatz

Setup
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Mit dieser Funktion kdnnen alle vier Fahrzeugrader, ein-
schliesslich Ersatzrad, ausgewuchtet werden, wobei der
Bediener Informationen erhélt, in welcher Anordnung die
Réader am Fahrzeug zu montieren sind, um die von der
Restunwucht verursachten Vibrationen auf ein Minimum
zu reduzieren. Die

Funktion “REIFENSATZ” wird vom MENU aus (SCHEMA
ZUMMENUZUGANG) aktiviert bzw. deaktiviert. Zur optimalen
Nutzung der Funktion ist folgendermaf3en vorzugehen:

AUTOMTISCHER REIFENSATZ
1. Rader mit Aufklebern kennzeichnen.

2. Zum Start des Verfahrens Taste E dricken.
3

Das erste Rad montieren und die Sonare zur Messung
des Hohen- und Seitenschlags korrekt positionieren.
Rad auswuchten und als Nr. 1 kennzeichnen.

5. Vorgéange laut Punkt 3 und 4 fiir die weiteren drei
Rader, sowie ev. fir das Ersatzrad, wiederholen und
diese jeweils mit fortlaufender Nummerierung von 2
bis 5 kennzeichnen.

6. Beijedem Ldsen der Spindelwelle zeigt die
Auswuchtmaschine die beste Montageposition
der bis zu diesem Moment gewuchteten
Réader an. In der Bildschirmmitte erscheint ein

Fahrzeugsymbol mit vier Reifen plus

Ersatzreifen. Nach jedem Messlauf werden die
entsprechend besten Radpositionen durch Anzeige
der Radnummern empfohlen. (Vorder- bzw. Hintera
chse, rechte und linke Seite).

E

7. Ein Reset ist jederzeit mit Taste maoglich.
Einversehentliches Lésen der Welle unterbricht den Ablauf
und ergibt ein falsches Ergebnis.

MANUELLER REIFENSATZ
1. Aufkleber zur Radkennzeichnung besorgen.

2. Tasten und E zum Start der Prozedur

drucken.

3. Erstes Rad montieren, Sonar zur Héhenschlagmes
sungkorrekt positionieren.

4. Rad auswuchten, mit der Zahl 1 kennzeichnen und

D

5. Bei den restlichen drei Radern Punkte 3 und 4 wie
derholen und jedes Mal das Rad entsprechend mit
den fortlaufenden Zahlen von 2 bis 4 kennzeichnen.

6. Bei jeder Speicherung zeigt die Auswuchtmaschine
die bis zu diesem Zeitpunkt beste Lésung zur Mon
tage des ausgewuchteten Rades an.

7. In der Mitte der Bildseite erscheint ein Fahrzeugsymbol
mitden vier Reifen; bei jedem Messlauf wird auf
diesendie Zahl des zu montierenden Rades fir jede
Position (Vorderachse/Hinterachse/rechts/links)
angezeigt.

Die Prozedur kann jederzeit durch Druck auf und

dricken.

E rickgesetzt werden.

Drickt man auf das Fahrzeugsymbol
folgendes

: erscheint
il

Fenster mit einer Tafel der Auswuchtwerte:

Folgende Tasten sind aktiviert:

Zurlick zur Messbildseite

Nullsetzung des Reifensatzes.

Speicherung des Reifensatzes (nur wenn Reifen-
satz manuell erfolgt)

7.6.6 Gewichtestatistik

BeiAktivierung kénnen die zur Auswuchtung verwendeten
Gewichte gespeichert werden ( GEWICHTESTATISTIK).
Bei Einstellung auf “OFF” kann die Funktion deaktiviert
werden.

7.6.7 Bediener

Aktiviert/deaktiviert die Anzeige der Bedienerwahl.

7.6.8 Datum

Aktiviert/deaktiviert die Anzeige des Datums.

7.6.9 Uhrzeit
Aktiviert/deaktiviert die Anzeige der Uhrzeit.

7.6.10 Icon

Aktiviert/deaktiviert die Anzeige der Status-lcons.

7.6.11 Automatisches LT
Mit Wahl ON werden automatisch die Radverformungen
berechnet. Der berechnete Wert kann durch Betétigen

der Taste geéandert werden.
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7.6.12 Freigabe serieller Ausgang RS232C
(option)

Aktivierung/Deaktivierung der Ubertragung der erfassten

Unwucht- und Phasenwerte an den seriellen Ausgang

RS232C.

Ubertragungsprotokoll
Ubertragungsgeschwindigkeit = 9600 Baud
Datenformat = 1 Startbit
8 Datenbits
Paritats-NONE
1 Stopbit

Nach Beendigung eines jeden Messlaufes Ubertragt die
Auswuchtmaschine die Informationen zur gemessenen
Unwucht. Die in der seriellen Leitung tUbertragenen Daten
sind im ASCII-Format und untereinander durch das Zeichen
<cr> getrennt (0x0d).

Sendesequenz:

- 00000 <cr>

- Wert Korrekturgewicht linke Seite <cr>

- Korrekturphase linke Seite <cr>

- Wert Korrekturgewicht rechte Seite <cr>

- Korrekturphase rechte Seite <cr>

Die ersten 5 Byte mit Null melden den Anfang der Ubertra-
gung. Die Korrekturwerte werden in 1 Gramm-Abstufungen
angegeben. Phasenwerte werdenin Grad im Bereich zwischen
0 + 359 angegeben.

7.6.13 Aktivierung Drucker (Option)

Printer

Dwner data
SPIN MO,
DPERATOR MO.
UEHICLE TRAG ND.

LOCATION ON LEHICLE

CORKEL TED

Aktivierung/Deaktivierung des Druckers und der entspre-
chendenDruckeroptionen.

A\

ACHTUNG!
EINE GLEICHZEITIGE AKTIVIERUNG DES SERIELLEN AUSGANGS
RS232C unp DRUCKERS FUHREN BEI BEIDEN ZU FUNKTIONSSTORUNGEN.

7.6.14 Laser fiur Phase in 5-Uhr-Position

Bei Aktivierung wird die Position zur Anbringung des
Gewichtes entsprechend des Lasers ( 5 Uhr) angezeigt,
um die Reinigung der Felge und die Anbringung der Kle-
begewichte zu erleichtern.

7.6.15 Laser fur Abstand in 5-Uhr-Position
Sofern aktiviert, wird die Stelle zum Anbringen des Gewichts
durch Bilden eines Kreuzes zusammen mit dem Laser flr
Phase in 5-Uhr-Position angezeigt.

Innenseite Aufkleber

= Auffenseite Aufkleber

7.6.16 Laser Innenflanke in 12-Uhr-Position
Sofern aktiviert, wird die Korrekturposition fiir Federgewichte
in 12-Uhr-Position auf der Innenflanke angezeigt.

7.6.17 Laser AuBenflanke in 12-Uhr-Position
Sofern aktiviert, wird die Korrekturposition fiir Federgewichte
in 12-Uhr-Position auf der AuRenflanke angezeigt.

7.7  SETUP AUSGWUCHTVORGANG

7.7.1 MaBeinheit der Unwuchtanzeige
Unwuchtwerte kénnen in Gramm oder Unzen angezeigt
werden.

7.7.2 Darstellungsgenauigkeit der Unwucht
Hier werden die verschiedenen Abstufungen der Unwucht-
gewichte dargestellt, die je nach gewahlter MaReinheit
variieren kénnen. Mit der Wahl “5g” (1/4 Unzen) werden die
Korrekturwerte auf beiden Seiten dargestellt, wobei der Wert
der statischen Unwucht auf O (theoretisch) gebracht wird.
Diese Funktion wird fur den normalen Maschinenbetrieb
empfohlen, da sich die Auswuchtqualitat verbessert.
Der Rechner fiihrt eine umfangreiche Berechnung zur
Annullierung der statischen Restunwucht durch, indem
er Wert und Position der Wuchtgewichte mit festem Wert
in 5 Gramm-Abstufungen (1/4 Unzen) variiert.

7.7.3 Toleranzen (siehe auch korRREKTURMETHODE)
Hierbei handelt es sich um den Grenzwert, bei dessen Unter-
schreitung auf dem Bildschirm nach dem Messlauf anstelle
des Unwuchtwertes die Anzeige “OK” erscheint.

Setup
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7.8  Korrekturmethode
Je nach Kundenanforderung stehen zwei verschiedene Kor-
rekturmethoden zur Auswabhl.

7.8.1 Standard-Korrekturmethode

Die Auswuchtmaschine erkennt die Unwucht im Toleranz-
bereich an, wenn der Wert an jeder einzelnen Ebene unter
der eingestellten Toleranzgrenze liegt.

7.8.2 Korrektur an den Aussenebenen

Bei Korrektur mit Klebegewichten wird die Unwucht im Tole-
ranzbereich anerkannt, wenn das an den Aussenebenen
erneutberechnete Gewicht (Klammergewicht) unter der einge-
stellten Toleranzgrenze liegt. Auf dem Bildschirm erscheinen
zusatzliche Fenster, auf denen immer die Restunwucht an
den Aussenebenen (Klammergewicht) angezeigt wird:

7.9 KONTINUIERLICHE ANZEIGE DER
STATISCHEN UNWUCHT

Es bestehtdie Moglichkeit, die Unwuchtan den gewahlten
Korrekturebenen und die statische Unwucht gleichzeitig
darzustellen. Diese Funktion kann aktiviert oder deakti-
viert werden. Die Wahl der Bildseite statische Unwucht

ist immer moglich. Hierzu auf die Taste von der

Messbildseite aus driicken und das Gewicht statische
Unwucht anwéhlen.

7.10 SONDERFUNKTIONEN
7.10.1 Eingabe von Kunden- und Bediener-

namen
Die Maschine kann individuell eingestellt werden:
a. Kundenname auf der Startseite (Bildschirmschoner)

7.10.2 Selbstdiagnose

Ein automatischer Selbstdiagnosezyklus ist vorgesehen, um
die Suche nach eventuellen Stérungen zu erleichtern (["
Anleitung fir die ausserplanmafige Wartung oder technischen
Kundendienst konsultieren).

24
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8. Diagnostik

DEUTSCH

HINWEIS

Die INFORMATIONEN IN SPALTE MOGLICHE LOSUNGEN WENDEN SiCH AN DAS FACHPERSONAL ODER AUTORISIERTE PERSONEN, DIE STETS
DIE IN DER INSTALLATIONSANLEITUNG AUFGEFUHRTEN INDIVIDUELLEN SCHUTZAUSRUSTUNGEN ZU TRAGEN HABEN. NUR DAS FACHPERSONAL, UND
NICHT DER NORMALE MASCHINENBEDIENER, DURFEN DIESE EINGRIFFE VORNEHMEN.

FEHLER URSACHEN MOGLICHE LOSUNGEN
Schwarz Die Auswuchtmaschine schaltet sich nicht ein. 1.  Korrekten Anschluss an das Stromnetz berprifen.
2. Schmelzsicherungen auf der Leistungsplatine Gberpriifen
und eventuell auswechseln.
3. Rechnerplatine ersetzen.
Fehler 1 Rotationssignal fehlt. Korrekte Funktionsweise des Encoders durch
Selbstdiagnose prifen.
2. Encoder auswechseln.
3. Rechnerplatine ersetzen.
Fehler 2 Geschwindigkeit wahrend des Messlaufes zu Sicherstellen, dass ein PKW-Rad auf die Auswuchtmaschine
gering. montiert worden ist.
Wahrend des Messlaufes ist die Geschwindig- 2. Korrekte Funktionsweise des Encoders durch
keit des Rades unter 42 g/min gesunken Selbstdiagnose prifen
3 Stecker der Piezosensoren von der Karte abtrennen und
einen Messlauf durchfiihren (falls der Fehler so nicht auftritt,
die Piezosensoren austauschen).
4. Rechnerplatine ersetzen.
Fehler 3 Unwucht zu hoch. 1. Eingabe der Raddaten uberprufen.
2. Verbindung der Piezosensoren kontrollieren.
3. Maschine kalibrieren.
4. Rad mit einer mehr oder weniger bekannten Unwucht
(weniger als 100 Gramm) montieren und die Reaktion der
Maschine priifen.
Rechnerplatine ersetzen.
Fehler 4 Falsche Drehrichtung. 1. Korrekte Funktion des Encoders durch Selbstdiagnose
prufen.
2. Lager/Feder des Encoders uberprifen.
Fehler 5 Radschutzhaube offen. 1. Fehlermeldung ruicksetzen.
Die Taste [START] ist gedriickt worden, ohne 2.  Radschutzhaube schlieRen.
vorher die Radschutzhaube zu schliessen. 3. Funktionsweise des Schutzschalters tberprifen.
4. Taste [START] driicken.
Fehler 6 Spindelwelle geldst. Die Taste [START] ist 1. Fehlermeldung mit Taste [7]=End rucksetzen.
gedriickt worden, ohne vorher die Spindel- 2. Welle blockieren.
welle zu blockieren. 3. Taste [START] driicken
Fehler 7/ Fehler  Ablesefehler Parameter NOVRAM 1. Maschine neu kalibrieren.
8/ 2. Maschine ausschalten.
Fehler 10+ 3. Mindestens 1 Minute warten.
4. Maschine wieder einschalten und korrekten Betrieb
Uberprifen.
5. Rechnerplatine ersetzen.
Fehler 9 Fehler beim Zugang zum Schreiben der Rechnerplatine auswechseln.
NOVRAM-Parameter.
Fehler 11 Geschwindigkeit zu hoch. 1. Korrekte Funktionsweise des Encoders durch Selbstdia-
Waéhrend der Messléufe steigt die Radge- gnose prifen.
schwindigkeit auf Gber 270 g/min. 2. Rechnerplatine auswechseln.

Diagnostik
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Fehler 14 / Fehler bei Unwuchtmessung. 1.  Korrekte Funktion des Encoders durch Selbstdiagnose prifen.

Fehler 15/ 2. Verbindung der Piezosensoren Uberprifen.

Fehler 16 / 3. Erdung der Maschine uberprufen.

Fehler 17/ 4. Rad mit einer mehr oder weniger bekannten Unwucht

Fehler18/ (weniger als 100 Gramm) montieren und die Reaktion der

Fehler 19 Maschine uberprufen.

5. Rechnerplatine ersetzen.

Fehler 22 Die Maximalzahl der Messlaufe wurde 1. Sicherstellen, dass ein PKW-Rad auf die Auswuchtmaschine
Uberschritten. montiert wurde.

2. Korrekte Funktion des Encoders durch Selbstdiagnose priifen

3. Rechnerplatine ersetzen.

Fehler 24 Speichenabstand kleiner als 18 Grad. Mindestspeichenabstand zur Unwuchtaufteilung muss

grosser als 18 Grad sein.

2. SPLIT-Funktion mit gréBerem Speichenabstand
wiederholen.

Fehler 25 Speichenabstand grosser als 120 Grad. 1. Maximalspeichenabstand zur Unwuchtaufteilung muss

kleiner als 120 Grad sein.

2. SPLIT-Funktion mit kleinerem Speichenabstand
wiederholen.

Fehler 26 Erste Speiche zu weit von Unwucht entfernt 1. Maximalabstand zwischen Unwuchtlage und Speiche

muss kleiner als 120 Grad sein.

2. Splitfunktion mit kleinerem Abstand zwischen Speiche

und Unwucht wiederholen

Fehler 30 Uhr fehlerhaft Rechnerplatine auswechseln.

Fehler 40/ Fehler beim Verfahren zum Schreiben der Exzentrizitat erneut messen.

Fehler 41/ Exzentrizitatsgraphik.

Fehler 42/

Fehler 43

Fehler 45/ Fehler beim Verfahren zum Lesen der Werte, Exzentrizitét erneut messen.

Fehler 46/ die in der Exzentrizitatsgraphik angezeigt

Fehler 47/ werden sollten.

Fehler 48

Fehler 50/ Fehler beim Verfahren zum Schreiben des Exzentrizitat erneut messen.

Fehler 51/ Cursors in Bezug auf den aktuellen Wert der

Fehler 52/ Exzentrizitatsgraphik.

Fehler 53

Fehler 54 Ablesefehler Sonar. 1. Exzentrizitatssonar vor der Messung korrekt positionieren.
Sonar konnte keinen Wert ablesen. 2. Anschluss des Exzentrizitatssonars tUberprifen.

3. Stromversorgung auf der Leistungsplatine Gberprifen.

4.  Exzentrizitdtssonar auswechseln.

5. Uberpriifen, dass das Rad nicht vor Beendigung von min-
destens 4-5 Umdrehungen nach dem ersten Bremsimpuls
abgebremst wird.

6. Rechnerplatine ersetzen.

Fehler 55 Ablesefehler Sonar. 1.  Exzentrizitdtssonar vor der Messung korrekt positionieren.
Sonar-Messdaten reichen fir eine korrekte 2. Uberpriifen, dass das Rad nicht vor Beendigung von min-
Exzentrizitdtsmessung nicht aus. destens 4-5 Umdrehungen nach dem ersten Bremsimpuls

abgebremst wird.

3. Mittelgrosses Rad (14“x5 3/4") montieren und Exzentrizitat
messen. Tritt Fehler 55 unter diesen Bedingungen nicht mehr
auf, bedeutet dies, dass die dem Problem zugrunde liegende
Tragheit des Rades so grof? war, dass das Rad anhielt, bevor
die Mindestanzahl der Messdaten erfasst wurde, die fur eine
zuverlassige Exzentrizitaitsmessung erforderlich war.

Fehler 65 Timeout Drucker 1. Prifen, ob ein Drucker angeschlossen ist.

2. Code der Rechnerplatine tberpriifen.

3. Verbindung Drucker <-> Rechnerplatine Uberprifen.

4. Interne Testfunktion des Druckers ausfiihren

Fehler 66 Fehler Puffer Druckausgabe 1. Drucker riicksetzen.

2. Funktion Druckausgabe wiederholen

Mit Konen, Bedingt durch das System der pneumatischen Rad in vertikaler Position montieren und Spannhilse fester

die von der Aufspannung rutscht das Rad am Anschlag gegen das Rad drucken.

Innenseite auf dem Flansch oder nicht korrekte Montage  Falls nétig, Arbeitschritte Blockieren/Lésen/Blockieren wie-

benutzt werden, des pneumatischen Endstlicks derholen und Prozedur erneut durchfiihren

wurde die

Unwucht nicht

korrigiert
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9. Wartung

9.1 ALLGEMEINES

A\

HINWEIS
Vor BEGINN EINER JEDEN WARTUNGSARBEIT SICHER STELLEN,
DASS DIE MASCHINE VOM STROMNETZ GETRENNT IST. IMMER DIE
IN DER INSTALLATIONSANLEITUNG AUFGEFUHRTEN INDIVIDUELLEN
SCHUTZAUSRUSTUNGEN TRAGEN.

9.1.1 Einleitung

Die Maschine ist so konzipiert, dass sie keine ordentliche War-
tung verlangt. Ausnahme davon bildet die akkurate regelmafige
Reinigung, um zu vermeiden, dass Staub und Schmutz die
Funktionstlichtigkeit der Auswuchtmaschine beeintrachtigen.

A\

HINWEIS
DAs PERSONAL, DAS FUR DIE REINIGUNG DER RAUMLICHKEITEN, IN
DENEN DIE MASCHINE STEHT, ZUSTANDIG IST HAT SCHUTZKLEIDUNG
ZU TRAGEN, UM SICHER GEMASS DER GELTENDEN VORSCHRIFTEN
FUR SICHERHEIT UND HYGIENE AM ARBEITSPLATZ ZU ARBEITEN.

AuRerordentliche Wartungsarbeiten unterliegen der Zu-
standigkeit des Technischen Kundendienstes oder eines
daflirbesonders autorisierten und ausgebildeten Personals
und werden daher nicht in diesem Handbuch erdrtert.

9.1.2 Sicherheitsvorschriften

Sondereingriffe an der Maschine, bei denen vor allem die
Schutzwande entfernt werden missen, stellen fir das
Personal eine akute Gefahr dar, da Teile moglicherweise
unter Spannung stehen kénnten.

Esistdaher unverzichtbar, die im Folgenden aufgefuhrten
Vorschriften strengstens zu befolgen.

Das Personal hat stets die in der Installationsanleitung
vorgesehenen Individuellen Schutzausristungen zu tra-
gen. Wéahrend der gesamten Dauer des Eingriffs dirfen
nicht autorisierte Personen keinen Zugang zur Maschine
haben. Dies ist durch das Aufstellen von Schildern mit der
Aufschrift LAUFENDE REPARATURARBEITEN, die von
allen Seiten deutlich sichtbar sind, zu kennzeichnen.

Das Fachpersonal muss im Hinblick auf mdgliche Ge-
fahrensituationen und deren Vermeidung autorisiert und
entsprechend geschult sein.

Es hat stets mit grof3ter Vorsicht vorzugehen.

Sollte das zustéandige Personal in Ausnahmeféllen die
Schutzwande fur besondere technische Wartungs-, In-
spektions- oder Reparaturarbeiten entfernen, hat es bei
Beendigung der Arbeiten daflir zu sorgen, diese wieder
korrekt zu montieren.

Dariiber hinaus hatdas zustéandige Personal zu kontrollieren,
dass beiBeendigung der Arbeiten keine Fremdkdrperin der
Auswuchtmaschine zuriick bleiben. Dies gilt besonders flr
alle Mechanikteile, Werkzeuge oder sonstige Gegenstande,
die zur Reparatur benutzt wurden, da diese Schaden oder
Fehlfunktionen verursachen kdnnen.

Das mitder Wartung, Inspektion und Reparatur beauftragte
Personal hataus Griinden der eigenen Sicherheit dafiir zu
sorgen, dass vor Beginn der Arbeiten alle Stromanschlisse
getrennt werden und dass alle Sicherheitsvorkehrungen
getroffen wurden.

9.1.3 Schmelzsicherungen

Auf der Leistungs- und Versorgungsplatine befinden
sich Schmelzsicherungen (siehe Elektrisches Schema),
die durch Ausbau der Gewichtefacherablage zuganglich
werden. Schmelzsicherungen nur mit solchen gleicher
Stromfestigkeit ersetzen.

9.1.4 Reinigung des TOUCHSCREEN
Hierzu ein weiches Tuch mit einem handelsublichen,
NICHT SCHEUERNDEN Sprtihreiniger fur Glas und
Kunststoff, mit Ethanol oder natirlichen Reinigungsmitteln
verwenden.

ES DURFEN NICHT VERWENDET WERDEN:

= organische Losungsmittel wie Nitroverdiunner

= Terpentin

= Benzin

= Trichlorethen
= Aceton

Wartung
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10. Demontage

A\

ACHTUNG
Die ANWEISUNGEN IN DIESEM KAPITEL HABEN HINWEISENDEN
CHARAKTER. Es SIND IMMER DIE VORSCHRIFTEN DES JEWEILIGEN
NATIONALEN MASCHINENSTANDORTES ZU BEACHTEN.

10.1 DEMONTAGE DER
AUSWUCHTMASCHINE

Zur Demontage der Maschine wird diese zuerst in all ihre
Bestandteile zerlegt.

Zur Ausfithrung der Demontagearbeiten sind die in der
Installationsanleitung aufgefiihrten Schutzausriistungen
zu tragen und die in diesem Handbuch beschriebenen
Anweisungen und Schemata zu beachten. Ev. spezifische
Informationen kénnen beim Hersteller erfragt werden.

Nach Demontage der einzelnen Teile sind diese nach ihren
Bestandteilen gemaR zu ordnen und die verschiedenen
Materialien gemaf der jeweiligen Bestimmungen des Lan-
des, in dem die Maschine demontiert wird, zu trennen.

Falls die verschiedenen Bestandteile vor ihrer Entsorgung
zwischengelagert werden mussen, darauf achten, dass
sie an einem sicheren und geschitzten Ort verwahrt
werden, um zu vermeiden, dass Boden und Grundwasser
verschmutzt werden kdnnen.

10.2 ENTSORGUNG DER ELEKTRONISCHEN-
TEILE

EU-Richtlinie 2002/96, in Italien aufgenommen
in Gesetzesverordnung Nr. 151 vom 25. Juli
2005, hat Herstellern und Anwendern von
elektrischen und elektronischen Einrichtun-
gen eine Reihe von Auflagen zur Abfuhr,
Behandlung, Aufbereitung und Entsorgung
dieser Abfallprodukte gemacht.

Eswird empfohlen, sich strengstens an diese Vorschriften
zur Entsorgung dieser Abfallprodukte zu halten.

Es sei darauf hingewiesen, dass ein Zuwiderhandeln
gerichtlich verfolgt wird.

11. Ersatzteile

11.1 ANWEISUNGEN ZUR IDENTIFIZIERUNG
UND BESTELLUNG

Zur ldentifizierung der verschiedenen Teile stellt der Her-
steller auf Anfrage Schemata und Explosionszeichnungen
aus dem technischen Beiheft der Maschine, das sich im
Herstellerarchiv befindet, zur Verfligung.

Fur Teile aus dem Handel kbnnen technische Anleitungen
oder die Originaldokumentation des Lieferanten ausgehén-
digt werden, falls der Hersteller dies fir nétig halt.

Falls nicht mitgeliefert, istauch diese Dokumentation dem
technischen Beiheft der Maschine beigelegt und befindet
sich im Archiv des Herstellers, gemafd Ministerialverord-
nung 98/37/EU.

In diesem Fall ist der technische Kundendienst zur Identi-
fizierung des gewilinschten Ersatzteils zu kontaktieren.

Sollte das ndétige Teil in keiner Position gelistet oder
identifizierbar sein, kontaktieren Sie den Technischen
Kundendienst unter Angabe von Maschinentyp, Serien-
oder Herstellungsnummer und Baujahr.

Diese Daten befinden sich auf dem Typenschild der
Maschine.

12. Beigelegte
Dokumentation

Falls nicht mitgeliefert, ist jene Dokumentation dem tech-
nischen Beiheft der Maschine beigelegt und befindet sich
im Archiv des Herstellers.

In diesem Fall ist der technische Kundendienst fiir detail-
lierte Informationen zum Ersatzteil zu kontaktieren.
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