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EINLEITUNG

Die Bedienungs- und Wartungsanleitungen in diesem Handbuch sollen den Besitzer und Anwender
Uber den zweckgerechten und sicheren Umgang mit dem Achsmessgerat aufklaren.

Damit Ihre Maschine unsere bewahrten Eigenschaften an Lebensdauer und Leistungen erbringen
und lhnen dadurch die Arbeit erleichtern kann, miissen die geschilderten Anweisungen genauestens
befolgt werden.

Es folgt nun die Aufschlisselung der einzelnen Gefahrenstufen, die im vorliegenden Handbuch wie
folgt gekennzeichnet sind:

(=7

GEFAHR
Unmittelbare Gefahren, die schwere Verletzungen oder tédliche Folgen mit sich bringen.

ACHTUNG
Gefahren odersicherheitsmangelnde Vorgange, dieschwere Verletzungen bzw.tédliche Folgen
mit sich bringen kdnnen.

HINWEIS
Gefahren oder sicherheitsmangelnde Vorgange, dieleichte Verletzungen oder Materialschaden
mit sich bringen kdnnen.

Die Maschine darf erst nach sorgfaltigem Lesen dieser Anleitungen in Betrieb gesetzt werden. Das
Handbuch mitsamt dem beigepackten Bildmaterial ist in einer Dokumententasche griffbereit an der
Maschine aufzubewahren, um den Bedienern die Einsicht zu erleichtern.

Die mitgelieferte technische Dokumentation ist integrierender Bestandteil der Maschine und muss
dieser bei Verkauf beigefugt werden.

Das Handbuch hat nur fir das Modell und die Seriennummer, die auf dem daran angebrachten Schild
stehen, Giltigkeit.

ACHTUNG

Die Vorgaben des Handbuchs strikt befolgen: Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung bei
Einsétzen der Maschine, die nicht ausdricklich in diesem Handbuch beschrieben sind.

Anmerkung

Einige Abbildungen des vorliegenden Handbuchs entstammen Prototypen, die zum Teil von den
Serienmaschinen abweichen kénnen.

Diese Anweisungen wenden sich an Personen mit gewissen Kenntnissen in der Mechanik. Daher
wird nicht jeder einzelne Vorgang detailliert beschrieben, wenn es sich beispielsweise darum handelt,
wie eine Befestigungsvorrichtung zu lockern oder anzuziehen ist etc.

Bei der Ausfiihrung von Arbeiten, die Uber den persdnlichen Wissensstand hinausgehen, sollte man
nicht eigenmachtig handeln,

sondern Rat und Hilfe beim zusténdigen Kundendienst einholen.
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ABMESSUNGEN

Version mit Steuerarm
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Version mit Steuersaule
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FUNKTIONELLE GEBURTEN

Version mit Steuerarm

1 Hauptschalter 6 Werkzeugarm
2 Spannsystem 7 Waulstheber
3 Werkzeug 8 Steuerarm
4 Werkzeugschlitten 9 Manipulatoren
5 Reifenabdriickscheibe
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Version mit Steuersaule

1 Hauptschalter 6 Werkzeugarm
2 Spannsystem 7 Waulstheber
3 Werkzeug 8 Steuersaule
4 Werkzeugschlitten 9 Manipulatoren
5 Reifenabdriickscheibe
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1 ANWENDUNGSBEREICH

Das vorliegende Handbuchist Bestandteil der Lieferung und bietet dem Inhaber bzw. dem Anwender zweckméaRige
und sichere Anleitungen zur INBETRIEBNAHME, BEDIENUNG (BETRIEBS-SICHERHEIT) und WARTUNG
der Reifenmontier-maschine ftr Lkw.

DAS VORLIEGENDE HANDBUCH IST AN DER MASCHINE, FUR DEN BEDIENER JEDERZEIT ERREICH-
BAR AUFZUBEWAHREN.

Die Reifenmontiermaschine dient zur Demontage und Montage an den entsprech-enden Felgen der Reifen
von Lastwagen, Schleppern und Nutzfahrzeugen.
Die Maschine eignet sich fur 14”- und 56" -Reifen mit einem max. Raddurchmesser von 2450 mm.

Samtliche Bewegungsablaufe sind mit elektro-hydraulischen Antrieben versehen und werden mit einer ratio-
nellen und funktionellen Bedienkonsole auf einem speziellen Gelenkarm fiir den optimalen Einsatz in allen
Arbeitslagen gesteuert.

& ACHTUNG

Die Maschine darf ausschlieRlich fiir den vorgesehenen Zweck verwendet werden.

Alle iibrigen Anwendungen der Maschine sind UNSACHGEMASS und daher UNANGEMESSEN.

Der Hersteller kann flir Schaden und Folgeschaden durch unsachgeméafRen, zweckfremden und unangemes-
senen Einsatz der Maschine nicht haftbar gemacht werden.

2 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Maschine darf nur von speziell geschultem und befugtem Personal bedient werden. Bei unsachgemafiem
Anderung bzw. Umbau der Maschine ohne die Genehmigung des Herstellers, (ibernimmt dieser keine Haftung
fur eventuelle Schaden bzw. Folgeschaden. Der Um- bzw. Ausbau der Sicherheitseinrichtungen stellt ein Ver-
gehen gegen die einschlagigen EUROPAISCHEN NORMEN zum Thema Arbeitssicherheit dar.

Der Einsatz der Maschine ist nur an Orten ohne Explosions- und Brandgefahr zulassig.

SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

- Vor dem Offnen der Schaltschranktiir ist die Maschine tber den speziellen Schalter gemaR EU-Normen
stromlos zu machen.

- Durch den logischen Steuerungsaufbau sind gefahrliche Fehlbedienungen ausgeschlossen.

- Not-Aus-Pilztaster zur Sicherheitsabschaltung der Maschine.

- Alle Bedienabldufe des Manipulators werden beim Loslassen der Taste unterbrochen (Totman-nschaltung).

& ACHTUNG

Der Um- bzw. Ausbau der Sicherheitseinrichtungen ist ausdriicklich untersagt.

ACHTUNG
Die Montage und Installation mit besonderer Sorgfalt wie beschrieben durchfiihren. Die Nichtbeachtung
der Anweisungen kann zur Beschadigung der Maschine und Beeintrachtigung der Sicherheit des
Bedieners fihren.
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&ACHTUNG

Bei der Arbeit bzw. bei Wartungseingriffen miissen lange Haare zusammengebunden bzw. bedeckt
werden; das Tragen von weiten und losen Kleidungsstiicken, Krawatten, Halsketten, Ringen, bei denen
die Gefahr der Mitnahme durch Bewegungsteile besteht, ist ausdriicklich untersagt.

3 TRANSPORT

Die verpackte Maschine ist mit einem Handgabel-hubwagen
bzw. mit einem Gabelstapler zu beférdern; dazu werden die
Gabeln in die entsprechenden Offnungen unter der Verpa-
ckung bzw. unter der Kiste eingefihrt.

ACHTUNG
Die verpackte Maschine darf nicht mit einem Hallenkran
oder einem Flaschenzug gehoben werden.

ACHTUNG
Vor der Befdrderung der Maschine ist zu prifen, ob das
Hebezeugfirdieerforderliche Tragféhigkeitausgelegtist.

q 3)
Wird die Maschine ohne Verpackung geliefert, so sind folgende
Hinweise zu beachten:

- Die scharfen Kanten der Maschine mit einem geeigneten Werkstoff (Pluribol oder Karton) schiitzen.

VERSTELLEN / LAGERUNG DER MASCHINE

Zum Verstellen der unverpackten Maschine sind ausschlieflich die speziell dafiir vorgesehenen Veranke-
rungsstellen zu benutzen.

Verpackte Maschinen sind an einer trockenen und mdglichst bellfteten Stelle zu lagern.

Verpackte Teile sind soweit voneinander entfernt zu lagern, daR® das einwandfreie Ablesen der seitlichen
Kennzeichnungen maglich ist.

A ACHTUNG

Um Schéaden auszuschlieRen, keine weiteren Frachtstlicke auf der Verpackung stapeln.
Nicht geeignete, vorstehende Teile der Struktur dirfen nicht als Griffe verwendet werden

Lagertemperatur der verpackten Teile: -25° - +55° C
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4 AUSPACKEN

Nachdem die fiir den Transportschutz angebrachten Teile entfernt wurden, ist die Maschine auf den einwan-
dfreien Zustand sowie auf sichtbar beschadigte Bestandteile zu tberprifen.

Werden Schaden an der Maschine festgestellt bzw. auch nur im Zweifelsfall DARF DIE MASCHINE NICHT
VERWENDET WERDEN; dabei ist Fachpersonal (Vertragshandler) umgehend zu verstandigen.

&Die Schachtel mitdem Zubehéristinder Hilleuntergebracht NICHT MIT VERPACKUNGSWERK-
STOFFEN ENTSORGEN

Verpackungswerkstoffe (Kunststoffbeutel, Polystyrol, Nagel, Schrauben, Holzer, usw.) nichtin der Reichweite
von Kindern lagern, da sie eine mogliche Gefahrenquelle darstellen. Falls es sich um umweltverschmutzende
bzw. nicht abbaubare Werkstoffe handelt, sind diese an die entsprechende Sammelstelle zu bringen.

5 INSTALLATION

&ACHTUNG

Der Aufstellungsort ist unter Beachtung der einschlagigen Unfallverhiitungs- und Arbeitssicherheits-
vorschriften zu wahlen.

Jede Maschine ist auf einem festen und steifen Untergrund aufzustellen. Dabei ist der flir den Betrieb erforderliche
Freiraum zu bertcksichtigen.

ACHTUNG
Bei der Aufstellung im Freien ist die Maschine unter einem Schutzdach unterzubringen.

Betriebsbedingungen
- Relative Luftfeuchte: 40 — 95%
- Umgebungstemperatur: 0° — 45°

AUFSTELLUNGSORT

Fir die Installation der Maschine ist eine Freiflache von 517x635x285 cm notwendig.

Aus dem Bedienbereich heraus hat der Bediener eine freie Sicht auf die Maschine und auf die Umgebung.

In diesem Bereich ist der Aufenthalt von unbefugten Personen bzw. die Ablage von Gegensténden, die eine
Gefahrenquelle darstellen kdnnten, strengstens untersagt.

Die Maschine ist auf einer betonierten bzw. mit Fliesen verlegten horizontalen Flache aufzustellen.

Ein nachgiebiger oder unregelmaRiger Untergrund ist nicht zul&ssig.

Die Auflageflache der Maschine muf fir die Aufnahme der Betriebslasten entsprechend ausgelegt sein.

&ACHTUNG

Die Maschine ist nur dann mit Schrauben und Spreizdiibeln am Boden zu verankern, falls Reifen mit
einem Gesamtgewicht tiber 500kg verarbeitet werden.

TECO 570 123



VERANKERUNG MIT DUBELN

1 Miteinem g16 mm Bohrer 80 mm tief bohren.

2 Das Bohrloch reinigen.

3 Die Dubel vorsichtig in die Bohrung schlagen.

4 Die Schraubenbolzen mit einem Drehmomentschliissel mit einem Anzug von 45 Nm festspannen (kann das
Anzugsmoment nicht erreicht werden, so ist die Bohrung zu grof bzw. der Beton nicht ausreichend fest).

6 MONTAGE UND INBETRIEBNAHME

Nach dem Auspacken der verschiedenen Teile und der Uberpriifung auf Vollsténdigkeit, Transportschéden o. &.,
sind die einzelnen Teile entsprechend den nachfolgenden Anweisungen einzubauen.

Erforderliche Werkzeuge:
n°® 1 Schraubenzieher
n° 1 Sechskantschliissel 13

Die Saule mit den Bedienelementen anhand der mitgelieferten Schrauben am Maschinengestell befestigen

Elektrische Anschlisse

Auch leichte Eingriffe im elektrotechni-schen Bereich sind ausschlieBlich den qualifizierten Fa-
chkréften vorbehalten.

In der Standardausfiihrung wird die Maschine mit DREHSTROMVERSORGUNG + ERDUNG 380V bzw. 220V
geliefert. Die Spannungsvoreinstellung erfolgt werkseitig entsprechend den Vorgaben des Kunden.

Die Spannungsénderung durch den Bediener ist nicht zul&ssig; in diesem Fall sind Fachleute, bzw. der
Vertragshandler oder die Kundendienststelle heranzuziehen.

Zur Spannungsversorgung sind Kabel mit einem min. Leiterquerschnitt von 4 mmz2, 3-polig + Schutzleiter zu ver-
wenden, die an die Klemmen L1-L2-L3 des Schaltschrankes angeschlossen werden.

BeimAnschlu der Spannungsversorgung an die Schaltschrank-Klemmenleiste sind folgende Hinweise zu beachten:
- Priifen, ob die Versorgungsspannung 380 Volt (bzw. 220 Volt) betrégt.

- Leiter auf einwandfreien Zustand und Leitfahigkeit des Schutzleiters priifen.

- Uberpriifen, ob netzseitig ein Uberstromschutzauslser mit Fehlerstrom-Schutzschalter (30 mA) eingebaut sind.
- Maschinenkabel entsprechend den einschldgigen Normen anschlieRen.

Die Stromversorgung ist entsprechend der Leistungsaufnahme der Maschine zu bemessen. Die Leistungsaufnahme
ist auf dem speziellen Typenschild angegeben.

Im Normalbetrieb mul sich das Rad im Uhrzeigersinn drehen; ist dies nicht der Fall, so sind die beiden Spannung-
sleiter im Netzstecker umzupolen.

Fir die,durch die Nichtbeachtung der obigen Anleitungen verursachten Schéden und Folgeschéaden
kann der Hersteller nicht haftbar gemachtwerden; diesefiihren unter Umstanden zum Erldschen der Garantie.

/ AUSSERBETRIEBNAHME

Um die Maschine fir l&ngere Zeit auler Betrieb zu nehmen, die Stromversorgung trennen, den Tank mit dem Be-
triebsfllissigkeit leeren und die sensiblen Teile vor Staub schiitzen. Teile, die durch Austrocknen Schaden nehmen
konnten, sind zu schmieren.
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8 VERSCHROTTUNG

Wir die Maschine nicht mehr verwendet, so sind die elekirischen, elektronischen, hydraulischen sowie Kunststoff-
Teile auszubauen. Der restliche Aufbau ist als Eisenwerkstoff zu verschrotten.
Elektrikbestandteile (Kabel) sind als Kupfer der Wiederverwendung zuzufiihren.

Teile, die eine mogliche Gefahrenquelle darstellen, wie zum Beispiel:

Oltank

Elektromotor

Die verschiedenen Werkstoffe sind vorschriftsgemaR je nach Entsorgungsklasse zu bewerten.

ACHTUNG
Der Anwender hatdie einschlagigen VERSCHROTTUNGSBESTIMMUNGEN des jeweiligen Landes zu beachten.

ANLEITUNGEN UND HINWEISE ZUM OL

Altélentsorgung
Das Altdl nicht in den AbguB, in die Abwasserleitung oder in Wasserlaufe gieflen, sondern sammeln und an die mit
der Sammlung und Entsorgung beauftragten Unternehmen abgeben.

Olaustritt und Lecks
Das ausgetretene Ol zum Beispiel mit Erde oder Sand aufsaugen, dann mit Lésemittel reinigen, wobei die Bildung
bzw. Ansammlung von Ddmpfen zu vermeiden ist.

VorsichtsmaRnahmen beim Einsatz von Ol

Langere Berlihrung mit der Haut vermeiden.

Den Austritt und die Bildung von Olnebel in die Atmosphére vermeiden.

Folgende VorsichtsmaRnahmen sind zu ergreifen:

Olspritzer vermeiden (geeignete Schutzkleidung und Abschirmungen an den Maschinen verwenden).
Sich haufig mit Wasser und Seife waschen; keine reizenden Mittel bzw. Losemittel verwenden
Die Hande nie mit schmutzigen oder fetten Lappen trocknen.

Stark verschmutzte Kleidung wechseln.

Mit éligen Handen weder rauchen noch essen.

Gegen Mineraldl bestandige Handschuhe tragen.

Im Falle von Spritzern Brillen tragen.

Gegen Mineraldl bestandige Schirzen tragen.

Bei Olnebelbildung ist eine Absauganlage vorzusehen.

Ol: Erstehilfe-MaRnahmen.

Einnahme: keine besondere MalRnahme erforderlich.

Ansaugung von Flissigkeiten: bei spontanem Erbrechen, den Betroffenen sofort ins Krankenhaus bringen.
Einatmung: im Falle der Einatmung erheblicher Oldampfmengen, den Betroffenen sofort an die frische Luft fiihren.
Augen: Augen sofort mit viel frischem Wasser aussplilen.

Haut: mit Wasser und Seife waschen.
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9 TECHNISCHE DATEN

- Drehstrom-Versorgung:..........oceeerieeinnieeiessieesse e 380 V. 50/60Hz

- Drehstrom-Versorgung:..........oceeeieieirnieenenseee e 220 V. 50/60Hz

GETRIEBEMOTOR SPANNKLAUE

- Drehstrommotor 4/2-polig B3 380/V 50/60Hz: ............ccccuevneee. 1.25-1.8 KW 2 Drehzahlen

- Drehstrommotor 4/2-polig B3 220/V 50/60Hz..............ccccueveeee. 1.25-1.8 KW 2 Drehzahlen
HYDRAULIKEINHEIT

- Drehstrommotor 4-polig B14 380/220V 50/60Hz: ............ccccuene.e. 1.5 KW 1 Drehzahl (TECO 570N)

- Drehstrommotor 4/2-polig B14 380/V 50/60Hz: ................ 1.3-1.8 KW 2 Drehzahlen (TECO 570S - 570SL)
- Drehstrommotor 4/2-polig B14 220/V 50/60Hz: ................ 1.3-1.8 KW 2 Drehzahlen (TECO 570S - 570SL)
SBreite: o min. 1730 mm - max. 1990 mm

- Betriebstemperatur:..........cccoiviiiiiiince min. 0°C - max. 45° C

- FeuChtigKeit:.. ..o 57%  95% bei 40° C

- Aufspannung am Flansch:........ccoviirnncinnncie, min. 118 mm - max. 760 mm

- Aufspannung an der Felge ohne Verlangerung: .........c.coccoeovnicene. min. 14" - max. 36”
- Aufspannung an der Felge mit Verldngerung: .........ccccovvvininnincnn min. 34” - max. 56”

11 TYPENSCHILD

TECO srl

Via Pio La Torre, 10

42015 CORREGGIO (RE) ITALY
Tel. 0522-631562

- CE-Zeichen

- Baujahr :

- Modell: TECO 570
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12 NORMALE WARTUNG

Fir die korrekte Funktion und den einwandfreien Betrieb der Maschine sind die Herstellerangaben
bezlglich Reinigung und regelmaRiger Wartung zu beachten.

& ACHTUNG

Die Reinigung und normale Wartung ist von befug-tem Personal entsprechend den untenste-
henden HERSTELLERANGABEN vorzunehmen:

Den Olstand im Tank kontrollieren; bei Bedarf, Ol API Cl S32 oder gleichwertiges nachfiillen.
Fettflllung des Getriebemotors priifen; bei Bedarf, Fett VANGUARD EP-00 oder gleichwertiges nachfillen.

ACHTUNG
Werden zum Nachfiillen bzw. Olwechsel Ole mit anderen Eigenschaften verwendet, so kann
dadurch die Lebensdauer bzw. die Funktion der Maschine beeintrachtigt werden.

Alle Bewegungsteile reinigen (Aufspannung):

Die Maschine und den Arbeitsbereich immer sauber halten, um die Verschmutzung der Bewegungsteile
zu vermeiden.

Alle Teile mit Schmiernippeln regelméfiig schmieren.

WICHTIG

DieEinstellwerte der Sicherheitsventileund des Druckbegrenzers DURFEN NIE geandertwerden.
Der Hersteller lehnt jegliche Haftung fir durch die Nichtbeachtung dieses Verbots entstandene
Personen- und Sachschéaden ab.

ACHTUNG
Vor jedem Wartungseingriff ist der Netzstecker zu ziehen.

ACHTUNG
Die Reinigung mit Druckluft ist nicht zul&ssig.

13 FEHLERSUCHTABELLE

STORUNG
Bei Betatigung der Manipulatoren sprechen die Sicherungen an
MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG
1 Erdschlul? der Leiter 1 Leiter prifen
2 Inverter-Kurzschluss 2 Inverter auswechseln
3 Motor-Kurzschluss 3 Motor auswechseln
STORUNG
Abdrickzylinder kraftlos
MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG
1 Hydraulikschlauch der Zahnradpumpe beschadigt | 1 Schlauch auswechseln
2 VerschleiR der Zylinderdichtungen 2 Dichtungen auswechseln
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STORUNG
Absolut keine Spannklauendrehung

MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG

1 Inverter defekt 1 Inverter auswechseln

2 Manipulator defekt 2 Manipulator auswechseln
STORUNG

Keine Spannklauendrehung
(Motor summt)

MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG

1 Nur zwei Phasenleiter des Motors in Funktion | 1 Leiter am Stecker bzw. am Inverter priifen
2 Inverter bzw. Fernschalter auswechseln

3 Motor auswechseln

STORUNG
Ungeniigende Spannklauendreh-kraft
MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG
1 Ungeniigende Riemenspannung 1 Riemen nachspannen / austauschen

2 Abdrickzylinder zu stark auf den Reifen gedriickt | 2 Wulst schmieren

14 BETRIEBSANLEITUNGEN

&WARNING

The Model must only be used by authorized personnel. We remind that the use of the ma-
chine by people who are not informed of the specific procedures explained in this manual
may produce dangerous situations.

Schaltereinheit (Fig. 4)

[EEY

Not-Aus-Taster

2 Manipulator mit 4 Schaltstellungen fir Drehung des
Spannsystems nach rechts und links, (sowie Heben
und Senken des Werkzeugs - TECO 570S - 570SL)

3 Manipulator mit 4 Schaltstellungen fur Heben und
Senken des Arms vom Spannsystem sowie Sch-
wenkung des Reifens nach rechts und links

4 Taste zum Offnen des Spannsystems

Taste zum Schlieen des Spannsystems

Taste zur Werkzeug-Eilzustellung (TECO 570S -

570SL)

7 Manipulator Werkzeugdrehung und Abdriickscheibe

(TECO 570S - 570SL)

NB: ZUM VERSTELLEN DES ARMES DER BE-
DIENELEMENTE IST DER SPEZIELLE GRIFF ZU
VERWENDEN.

o 01
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Steuerséaule (Fig. 4A)

1 Manipulator mit4 Schaltstellungen fiir Heben/Senken
des Werkzeugs und fiir Drehung des Werkzeugs und
Abdrickscheibe (TECO 570S - 570SL)

2 Manipulator mit4 Schaltstellungenfir Hebenund Sen-
ken des Arms vom Spannsystem sowie Schwenkung
des Reifens nach rechts und links

3 Manipulator mit 2 Schaltstellungen fiirr Offnung /
SchlieBung des Spannsystems

4-5 Pedale fiir die ZWEIFACHE Betétigung GESCHWIN-
DIGKEIT von den hydraulischen Fiihrungen (TECO
570S - 570SL)

6 Pedal fir Drehung des Spannsystems nach rechts

7 Pedal fir Drehung des Spannsystems nach links

NB. Bei Leichtmetallfelgen sollte die auf Anfrage
verfigbare Ringe, verwendet werden, um Kratzer
bzw. Beulen an der Felge zu vermeiden.

POSITIONIERUNG / AUFSPANNUNG DES REIFENS

- Den Werkzeugarm zuriickklappen.
- Das Rad in vertikaler Stellung auf die Maschinenfldache legen.
- Mit der Spannklaue den Reifen mitnehmen bzw. aufspannen.

& ACHTUNG

Im Falle einer Storung der Maschine, bis auf den Sicherheitsabstand zurlcktreten und den
Hauptschalter der Maschine auf O legen.

A ACHTUNG

Vergewissern Sie sich, dal3 die Felge an jeder Angriffsstelle des Spannklaue korrekt und sicher
aufgespannt wird.

AAufgrund des Gewichts und der Abmessungen der Reifen fiir Erdbewegungsmaschinen
und zum Zweck der Betriebssicherheit mu3 der Reifen von einem zweiten Bediener in senkrechter
Stellung festgehalten werden.

& ACHTUNG

Zur Handhabung von Reifen mit einem Gesamtgewicht liber 500kg empfiehlt sich der Einsatz
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eines Gabelstaplers bzw. eines Hallenkranes.

ACHTUNG
Der Reifen darf nur flr die erforderliche Zeit auf dem Spannklaue aufgespannt bleiben.

SCHMIERUNG DER REIFEN
Bevor der Reifen montiert bzw. abmontiert wird, muf die Wulst zum Schutz vor Schaden und zur Er-

leichterung der Montage bzw. der Demontage geschmiert werden.
Der zu schmierende Bereich ist aus der Abbildung zu entnehmen.

& Vor der Demontage sind besonders schwere Reifen so nahe als méglich an die Maschi-
nenflache heranzubringen.

DREHUNG DES WERKZEUGS UND DER REIFENABDRUCKSCHEIBE
(Abb. 5-6)

Um anstelle des Werkzeugs (A) die Reifenabdriick-scheibe (B) zu verwenden, mul} die gesamte Bau-
gruppe um 180° gedreht und die Gruppe in die Stellung (D) (Abb. 5-6) gertickt werden.

AY4 Y

\

7\

Den Reifen tiber die Rampe fiihren und mit dem Manipulator (3 Abb. 4) das Spannsystem an den Reifen
heranfiihren. Das Spannsystem koaxial zur Reifenmitte so positionieren, daR® die Felge intern in der
geeigneten Stellung aufgespannt wird (Abb. 7-8).
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8

Die niedrige Schulter der Felge mul® immer auf3en liegen, um das Abdrlicken des Reifens zu

erleichtern (Abb. 9-10).

\
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MONTAGE UND DEMONTAGE VON SCHLAUCHLOSEN REIFEN

Nachdem der Reifen anhand der Bedienelemente (4 Abb. 4) am Spannsystem aufgespanntwurde,
wird er mit der Taste (3 Abb. 4) angehoben, bis er mit der Reifenabdriickscheibe auf dem Arm
den Rand der Felge berihrt (Abb. 11).

r 2
_..-:'__”.-"-"'
\ 12

Das Spannsystem von rechts schrittweise nach links verriicken und gleichzeitig stdndig drehen
(im Uhrzeigersinn), um den drucklosen Reifen abzudrticken. Die Scheibe am Felgenprofil wei-
terfihren, bis der gesamte Reifen abgedriickt ist (Abb. 12).

Die Reifenwulst und den Felgenrand mit dem speziellen Fett schmieren und bei drehendem
Spannsystem (Drehrichtung siehe oben) den inneren Teil des Reifens abdriicken (Abb. 13).

\

14

Die Scheibe am Felgenprofil weiterfiihren, bis der gesamte Reifen abgedrickt ist (Abb. 14).
Zur Montage des Reifens, die Spannklaue in oberer Stellung am Felgenrand positionieren, die

beiden Wiilste auflegen und die Scheibe gegen den Reifen fiihren (nachdem die Wiilste und die
Felgenrander geschmiert wurden) (Abb. 15-16).
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Bei der Demontage der ersten Reifenschulter, das Werkzeug so zwischen die Wulst und die
Felge einflhren, dafl® die Wulst gespannt ist, den Hebel unter das Werkzeug einfliihren (7 Abb.
1), die Wulst tGber den Felgenrand stiilpen und mit der Taste (3 Abb. 4) das Spannsystem im

Gegenuhrzeigersinn in Drehung versetzen (Abb. 17-18).

\

18)

Zur Demontage der zweiten Reifenschulter, den Werkzeugarm auf die Innenseite des Reifens
fuhren, das Werkzeug zwischen Wulst und Felge einflihren und die obigen Schritte wiederholen

(Abb. 19).
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Zur Montage der Trockenmantel anhand des Werkzeugs und der Montageklaue, dieses am
Rande der Felgenschulter (Abb. 20-21) intern ansetzen, die Wulst auf das Werkzeug spannen,
und das Spannsystem im Gegenuhrzeigersinn (bei rickwartiger Ansicht) in Drehung versetzen.
Diesen Schritt bei drehendem Spannsystem (die selbe Drehrichtung) auch fiir die AuRRenseite
wiederholen (Abb. 22).

r

DEMONTAGE DER REIFEN MIT WULSTKERN

Die Reifenabdriickscheibe am AuRenrand der Felge ansetzen, das Spannsystem drehen und gleichzei-
tig den Schlitten von rechts nach links verschieben, um den Reifen nach innen zu driicken (Abb. 23).

Die Reifenabdriickscheibe wird dabei schrittweise zugestellt und zwar so, so daf’ jeder Zustellung
wenigstens eine volle Umdrehung des Spannsystems entspricht. Die Sperringe abnehmen (Abb. 24).

Die Reifenabdriickscheibe an der Radinnenseite ansetzen und den Schlitten nach rechts zustellen,

bis der Reifen vollig austritt, wobei das Radventil in den entsprechenden Sitz eingefiihrt werden muf
(Abb. 25).
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MONTAGE DER REIFEN MIT WULSTKERN

Zuerst die Felgenoberflache und die Reifenwulst mit dem speziellen Fett schmieren, dann den Reifen mit
Luftschlauch und Flaps in die Felge einbauen, den Reifen auf der Maschinenflache auflegen, die Felge
koaxial zum Reifen ausrichten, die Spannklaue so zustellen, dall der Reifen in die Felge eingreift und
das Luftschlauchventilin den entsprechenden Sitz einflhren. Mitder Scheibe die zweite Wulst aufziehen,
bis die Sitze der Sprengringe an der Felge freigelegt sind und dann die Sperringe montieren (Abb. 26).

Beim Aufpumpen muf die Scheibe sicherheitshalber vor dem Sperring angeordnet werden. (Abb. 27).

r

\

15 BRANDSCHUTZ-MASSNAHMEN

Geeigneten Feuerléscher nachstehender Ubersicht entnehmen:

Feste Stoffe Flussige Stoffe Elektrische Anlagen
Wasser JA Wasser NEIN Wasser NEIN
Schaum JA Schaum JA Schaum NEIN
Pulver JA* Pulver JA Pulver JA
CO, JA* CO, JA CO, JA

JA*  In Ermangelung besser geeigneter Loschmittel oder bei Bréanden kleinen Ausmalies
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ACHTUNG

Die in dieser Tabelle aufgefiihrten Hinweise sind als allgemeine Richtangaben fiir den Benutzer
zu verstehen. Informationen zu den Einsatzmdglichkeiten jedes einzelnen Feuerldschers bzw.
Léschmittels sind beim jeweiligen Hersteller anzufordern.

16 INFORMATIONEN ZUM UMWELTSCHUTZ

Folgendes Entsorgungsverfahren ist gliltig nur fiir Maschinen, die das Symbol der durchkreuzten Miill-

hid

tonne auf ihrer Datenplatte haben ===

Dieses Produkt kann Substanzen enthalten, die fir die Umwelt und fiir die menschliche Gesundheit
schadigend sein kénnen, wenn das Produkt nicht ordnungsgemaR entsorgt wird.

Aus diesem Grund geben wir Ihnen nachfolgend einige Informationen, mit denen die Freisetzung dieser
Substanzen verhindert und die naturlichen Ressourcen geschont werden.

Dieses Produkt kann Substanzen enthalten, die fiir die Umwelt und fiir die menschliche Gesundheit
schadigend sein koénnen, wenn das Produkt nicht ordnungsgemaR entsorgt wird.

Aus diesem Grund geben wir Ihnen nachfolgend einige Informationen, mit denen die Freisetzung dieser
Substanzen verhindert und die naturlichen Ressourcen geschont werden.

Elektrische und elektronische Gerate diirfen nicht mit dem normalen Hausmilill entsorgt werden, sondern
missen als Sondermiill ihrer ordnungsgemafen Wiederverwertung zugefihrt werden.

Das Symbol der durchkreuzten Miilltonne auf dem Produkt und auf dieser Seite erinnert an die Vorschrift,
dass das Produkt am Ende seines Lebenszyklus ordnungsgemaf entsorgt werden muss.

Auf diese Weise kann verhindert werden, dass eine ungeeignete Verwendung der in diesem Produkt
enthaltenen Substanzen, oder eine ungeeignete Anwendung von Teilen davon, Schaden fiir die Umwelt
und die menschliche Gesundheit hervorrufen kénnen. Dariiber hinaus werden somit viele der in dieser
Produkten enthaltenen Materialen eingesammelt, wiederaufgearbeitet und wiederverwertet.

Zu diesem Zweck organisieren die Hersteller und Handler von elektrischen und elektronischen Geraten
geeignete Entsorgungssysteme fiir diese Produkte.

Am Ende des Einsatzes dieses Produkts wenden Sie sich bitte an Ihren Handler, Sie erhalten dort alle
Informationen fiir die korrekte Entsorgung des Gerats.

Dartiber hinaus wird Ihr Handler Sie beim Kauf dieses Produkts tGber die Méglichkeit informieren, ein
diesem Produkt gleichartiges Gerat, das dieselben Funktionen wie das gekaufte erflillt, am Ende seines
Lebenszyklus kostenlos zurtickgeben kdnnen.

Eine Entsorgung des Produkts, die nicht der oben genannten Vorgehensweise entspricht, ist strafbar
und wird gemaR den jeweils geltenden nationalen Bestimmungen geahndet, die in dem Land herrschen,
in dem die Entsorgung des Produkts stattfindet.

Wir empfehlen daruber hinaus weitere MaRnahmen zum Umweltschutz: die Wiederverwertung der
internen und externen Verpackung des Produkts und die ordnungsgemaRe Entsorgung eventuell darin
enthaltener Batterien.

Mit Ihrer Hilfe l1asst sich die Menge der natiirlichen Ressourcen, die fiir die Realisierung von elektrischen
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und elektronischen Geraten benétigt werden, reduzieren, die Kosten fiir die Entsorgung der Produkte
minimieren und die Lebensqualitat erhdhen, da verhindert wird, dass giftige Substanzen in die Umwelt
gebracht werden.

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG

(nur fur DAS INSTANDSETZUNGSPERSONAL)

a) Nach den ersten Betriebsstunden, die Schraubverbin-dungen prifen und erforderlichenfalls mit
den Anzugsmomenten aus der Tabelle nachziehen.

ANZUGSMOMENTE MIT MOMENTENSCHLUSSEL FUR SCHRAUBEN
UND MUTTERN MITPG METRISCHEM GEWINDE.

M6 M8 M10
Nm 10 Nm 25 Nm 50
Kgm 1 Kgm 2,6 Kgm 5,1

M12 M14 M16
Nm 87 Nm 138 Nm 210

Kgm 8,9 Kgm 14,1 Kgm 21,5

M18 M20 M22

Nm 289 Nm 412 Nm 559
Kgm 29,5 Kgm 42 Kgm 57

M24 mM27 M30
Nm 711 Nm 1049 Nm 1422
Kgm 72 Kgm 107 Kgm 145

b) Den Riemen prifen und erforderlichenfalls mit den Spannschrauben an den Motorhalterungen
nachspannen.

A ACHTUNG

MIT DER AUSSERORDENTLICHEN WARTUNG IST AUSSCHLIESSLICH BEFUGTES FACHPER-
SONAL ZU BEAUFTRAGEN:

AVOr der Wartung der Hydraulikanlage ist die Maschine in Ruhestellung zu fahren, d. h.
Bewegungsarm unten und Spannklaue zu.
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ELEKTRISCHER SHALTPLAN
TECO 570S - 570SL STEUERARM

Al PLATINE 2V TC1 | TRANSFORMATOR
F1 SICHERUNG T6.3A XS1 | ELEKTRISCHE KONTROLLAN-
FUL | SICHERUNG 25A ZEIGE
YV1 |MAGNETVENTIL OFFNUNG
FU2 | SICHERUNG 4A SPANNEUTTER
FU3 | SICHERUNG 4A YV2 | MAGNETVENTIL SCHLIESSUNG
FRL | THERMORELAIS MOTOR M1 SPANNFUTTER
FR2 | THERMORELAIS MOTOR M2 YV3 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
HLl | WEISSE LEUCHTANZEIGE LINKS
KM1 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER-| YV4 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
DREHUNG GEGEN DEN UHRZEI- RECHTS
GERSINN YV5 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
KM2 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER- FUTTER ABSENKEN
DREHUNG IM UHRZEIGERSINN YV6 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
KM3 | FERNSCHALTER ERSTE GE- FUTTER ANHEBEN
SCHWINDIGKEIT M2 YV7 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
KM4 | FERNSCHALTER ZWEITE GE- ZEUG ANHEBEN
SCHWINDIGKEIT M2 YV8 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
KM5 | FERNSCHALTER ZWEITE GE- ZEUG ABSENKEN
SCHWINDIGKEIT M2 YV9 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
M1 | MOTOR SPANNFUTTER ZEUGDREHUNG
12 | MOTOR HYDRAULIKAGGREGAT YV10 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
ZEUGDREHUNG
QS1 | HAUPTSCHALTER
YVIl | MAGNETVENTIL BYPASS
QS2 | SCHALTER DREHGESCHWINDIG-
KEIT RYL | PARALLEL GESCHALTETES RE-
LAIS MAGNETVENTIL BYPASS
SAl | BEFEHL SPANNFUTTERDREHUNG
TR1 | TIMER
SA2 | BEFEHL WERKZEUG ANHEBEN/
ABSENKEN
SA3 | BEFEHL SPANNFUTTER ANHEBEN/
ABSENKEN
SA4 | BEFEHL WAGEN VERSCHIEBEN
SA5 | BEFEHL WERKZEUGDREHUNG
SB1 | NOT-AUS-PILZTASTER
SB2 | BEFEHL ZWEITE VERFAHRGE-
SCHWINDIGKEIT
SB3 | BEFEHL SPANNFUTTER OFFNEN
SB4 | BEFEHL SPANNFUTTER SCHLIES-
SEN
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ELEKTRISCHER SHALTPLAN
TECO 570S - 570SL STEUERSAULE

BK-1 | ELEKTROMAGNET-BREMSE MO-|| YV2 | MAGNETVENTIL SCHLIESSUNG
TOR SPANNFUTTER SPANNFUTTER
Al PLATINE EPPB YV3 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
A2 | PLATINE HTCCB RECHTS
3 FUNKMODEM YV4 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
LINKS
FU1 | SICHERUNG 16A YV5 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
FU2 | SICHERUNG 1A FUTTER ANHEBEN
FU3 | SICHERUNG 1A YV6 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
FR1 | THERMORELAIS MOTOR M1 FUTTER ABSENKEN
FR2 | THERMORELAIS MOTOR M2 YV7 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
ZEUG ANHEBEN
HL1 | WEISSE LEUCHTANZEIGE
YV8 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
KM1 FERNSCHALTER SPANNFUTTER- ZEUG ABSENKEN
DREHUNG GEGEN DEN UHRZEI-
GERSINN YV9 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
ZEUGDREHUNG RECHTS
KM2 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER-
DREHUNG IM UHRZEIGERSINN
KM3 | FERNSCHALTER ERSTE GE-
SCHWINDIGKEIT STEUERGERAT
KM4 | FERNSCHALTER ZWEITE GE-
SCHWINDIGKEIT STEUERGERAT
KM5 | FERNSCHALTER ZWEITE GE-
SCHWINDIGKEIT STEUERGERAT
M1 MOTOR SPANNFUTTER
M2 MOTOR HYDRAULIKAGGREGAT
FR1 | THERMORELAIS MOTOR M1
FR2 | THERMORELAIS MOTOR M2
QS1 | HAUPTSCHALTER
QS2 | SCHALTER DREHGESCHWINDIG-
KEIT
TC1 | TRANSFORMATOR
XCl | STECKVERBINDER KABEL STEU-
ERSAULE
XS1 | ELEKTRISCHE KONTROLLAN-
ZEIGE
YV1 |MAGNETVENTIL OFFNUNG

SPANNFUTTER
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ELEKTRISCHER SHALTPLAN TECO 570N

YV10 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK- YV2 | MAGNETVENTIL SCHLIESSUNG
ZEUGDREHUNG LINKS SPANNFUTTER
YV11 | MAGNETVENTIL BYPASS YV3 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
BK-1 | ELEKTROMAGNET-BREMSE MO- LINKS
TOR SPANNFUTTER YV4 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
Al | PLATINE 1V RECHTS
YV5 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
F1 | SICHERUNG T6.3A e ken
FUL | SICHERUNG 16A YV6 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
FU2 SICHERUNG 4A FUTTER ANHEBEN
FU3 | SICHERUNG 4A TR1 | TIMER
FR1 | THERMORELAIS MOTOR M1
HL1 | WEISSE LEUCHTANZEIGE
KM1 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER-
DREHUNG GEGEN DEN UHRZEI-
GERSINN
KM2 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER-
DREHUNG IM UHRZEIGERSINN
KM3 | FERNSCHALTER MOTOR HYDRAU-
LIKAGGREGAT
M1 | MOTOR SPANNFUTTER
M2 | MOTOR HYDRAULIKAGGREGAT
0S1 | HAUPTSCHALTER
QS2 | SCHALTER DREHGESCHWINDIG-
KEIT
SA1 | BEFEHL SPANNFUTTERDREHUNG
SA4 | BEFEHL WAGEN VERSCHIEBEN
SA5 | BEFEHL WERKZEUGDREHUNG
SB1 | NOT-AUS-PILZTASTER
SB3 | BEFEHL SPANNFUTTER OFFNEN
SB4 | BEFEHL SPANNFUTTER SCHLIES-
SEN
TC1 | TRANSFORMATOR
XS1 | ELEKTRISCHE KONTROLLAN-
ZEIGE
YVI |MAGNETVENTIL OFFNUNG

SPANNFUTTER
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ELEKTRISCHER SHALTPLAN TECO 570N

BK-1 | ELEKTROMAGNET-BREMSE MO-| YV4 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
TOR SPANNFUTTER RECHTS
FR2 | THERMORELAIS MOTOR M2 YV5 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
SA3 | BEFEHL AUF/AB SPANNTELLER FUTTER ABSENKEN
YV6 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
YVI1 | MAGNETVENTIL BYPASS ittty
Al | PLATINE YV7 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
F1 | SICHERUNG T6.3A ZEUG ANHEBEN
FUL | SICHERUNG 16A YV8 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
FU2 | SICHERUNG 4A ZEUG ABSENKEN
FU3 | SICHERUNG 4A
FR1 | THERMORELAIS MOTOR M1
HL1 | WEISSE LEUCHTANZEIGE
KM1 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER-
DREHUNG GEGEN DEN UHRZEI-
GERSINN
KM2 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER-
DREHUNG IM UHRZEIGERSINN
KM3 | FERNSCHALTER MOTOR HYDRAU-
LIKAGGREGAT
M1 | MOTOR SPANNFUTTER
M2 | MOTOR HYDRAULIKAGGREGAT
FR2 | THERMORELAIS MOTOR M2
QS1 | HAUPTSCHALTER
QS2 | SCHALTER DREHGESCHWINDIG-
KEIT
TC1 | TRANSFORMATOR
XC1 | STECKVERBINDER KABEL STEU-
ERSAULE
XS1 | ELEKTRISCHE KONTROLLAN-
ZEIGE
YVI |MAGNETVENTIL OFFNUNG
SPANNFUTTER
Yv2 | MAGNETVENTIL SCHLIESSUNG
SPANNFUTTER
YV3 | MAGNETVENTIL VERFAHREN

LINKS
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SHALTPLAN MANIPULATOREN
TECO 570S - 570SL

YV11l MAGNETVENTIL BYPASS

BK-1 ELEKTROMAGNET-BREMSE MO-
TOR SPANNFUTTER

TR1 TIMER

RY1 RELAIS AKTIVIERUNG TIMER

Al PLATINE

A2 KIT FUNKMODEM

GB1 BATTERIE

SA1 BEFEHL WAGEN VERSCHIEBEN

SA2 BEFEHL SPANNFUTTER ANHEBEN/
ABSENKEN

SA3 BEFEHL WERKZEUGDREHUNG

SA4 BEFEHL WERKZEUG ANHEBEN/
ABSENKEN

SQ3 MIKROSCHALTER ZWEITE GE-
SCHWINDIGKEIT

SB2 SCHALTER OFFNUNG/SCHLIES-
SUNG SPANNFUTTER

SB3 SCHALTER OFFNUNG/SCHLIES-
SUNG SPANNFUTTER

SQ1 MIKROSCHALTER DREHUNG
SPANNTELLER

SQ2 MIKROSCHALTER DREHUNG

SPANNTELLER
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SHALTPLAN MANIPULATOREN TECO 570N

XC1 STECKVERBINDER SERIELLES
KABEL

XC2 STECKVERBINDER BATTERIELA-
DEGERAT

XC3 STECKVERBINDER MODUL 18 PIN

SAl BEFEHL WAGEN VERSCHIEBEN

SA2 BEFEHL SPANNFUTTER ANHEBEN/
ABSENKEN

SA3 BEFEHL WERKZEUG ANHEBEN/
ABSENKEN

SB3 SCHALTER OFFNUNG/SCHLIES-
SUNG SPANNFUTTER

SB4 SCHALTER OFFNUNG/SCHLIES-
SUNG SPANNFUTTER

SQ1 MIKROSCHALTER DREHUNG
SPANNTELLER

SQ2 MIKROSCHALTER DREHUNG
SPANNTELLER

XC1 STECKVERBINDER
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HYDRAULIKSCHALTPLAN

TANK
FILTER

PUMPE 5.8

KUPPLUNG

ELEKTROMOTOR

SICHERHEITSVENTIL

MAGNETVENTIL SCHLITTENZUSTELLUNG
MAGNETVENTIL SPANNKLAUENARM
MAGNETVENTIL WERKZEUGHUB
(TECO 570S - 570SL)

MAGNETVENTIL SPANNKLAUE
VORGESTEUERTES RUCKSCHLAGVENTIL
SPANNKLAUENZYLINDER

ZYLINDER WERKZEUGHUB

(TECO 570S - 570SL)

HUBZYLINDER SPANNKLAUENARM
ZYLINDER SCHLITTEN

ZYLINDER SCHLITTENZUSTELLUNG
SYNCHRONISIERHAHN

MAGNETVENTIL WERKZEUGDREHUNG
(TECO 570S - 570SL)

ZYLINDER WERKZEUGDREHUNG
(TECO 5708 - 570SL)

MAGNETVENTIL DRUCKENTSPANNUNG
MANOMETER

SPERRVENTIL
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EINLEITUNG

Die Bedienungs- und Wartungsanleitungen in diesem Handbuch sollen den Besitzer und Anwender
Uber den zweckgerechten und sicheren Umgang mit dem Achsmessgerat aufklaren.

Damit Ihre Maschine unsere bewahrten Eigenschaften an Lebensdauer und Leistungen erbringen
und lhnen dadurch die Arbeit erleichtern kann, miissen die geschilderten Anweisungen genauestens
befolgt werden.

Es folgt nun die Aufschlisselung der einzelnen Gefahrenstufen, die im vorliegenden Handbuch wie
folgt gekennzeichnet sind:

(=7

GEFAHR
Unmittelbare Gefahren, die schwere Verletzungen oder tédliche Folgen mit sich bringen.

ACHTUNG
Gefahren odersicherheitsmangelnde Vorgange, dieschwere Verletzungen bzw.tédliche Folgen
mit sich bringen kdnnen.

HINWEIS
Gefahren oder sicherheitsmangelnde Vorgange, dieleichte Verletzungen oder Materialschaden
mit sich bringen kdnnen.

Die Maschine darf erst nach sorgfaltigem Lesen dieser Anleitungen in Betrieb gesetzt werden. Das
Handbuch mitsamt dem beigepackten Bildmaterial ist in einer Dokumententasche griffbereit an der
Maschine aufzubewahren, um den Bedienern die Einsicht zu erleichtern.

Die mitgelieferte technische Dokumentation ist integrierender Bestandteil der Maschine und muss
dieser bei Verkauf beigefugt werden.

Das Handbuch hat nur fir das Modell und die Seriennummer, die auf dem daran angebrachten Schild
stehen, Giltigkeit.

ACHTUNG

Die Vorgaben des Handbuchs strikt befolgen: Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung bei
Einsétzen der Maschine, die nicht ausdricklich in diesem Handbuch beschrieben sind.

Anmerkung

Einige Abbildungen des vorliegenden Handbuchs entstammen Prototypen, die zum Teil von den
Serienmaschinen abweichen kénnen.

Diese Anweisungen wenden sich an Personen mit gewissen Kenntnissen in der Mechanik. Daher
wird nicht jeder einzelne Vorgang detailliert beschrieben, wenn es sich beispielsweise darum handelt,
wie eine Befestigungsvorrichtung zu lockern oder anzuziehen ist etc.

Bei der Ausfiihrung von Arbeiten, die Uber den persdnlichen Wissensstand hinausgehen, sollte man
nicht eigenmachtig handeln,

sondern Rat und Hilfe beim zusténdigen Kundendienst einholen.
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ABMESSUNGEN

Version mit Steuerarm
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FUNKTIONELLE GEBURTEN

Version mit Steuerarm

1 Hauptschalter 6 Werkzeugarm
2 Spannsystem 7 Waulstheber
3 Werkzeug 8 Steuerarm
4 Werkzeugschlitten 9 Manipulatoren
5 Reifenabdriickscheibe
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Version mit Steuersaule

1 Hauptschalter 6 Werkzeugarm
2 Spannsystem 7 Waulstheber
3 Werkzeug 8 Steuersaule
4 Werkzeugschlitten 9 Manipulatoren
5 Reifenabdriickscheibe
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1 ANWENDUNGSBEREICH

Das vorliegende Handbuchist Bestandteil der Lieferung und bietet dem Inhaber bzw. dem Anwender zweckméaRige
und sichere Anleitungen zur INBETRIEBNAHME, BEDIENUNG (BETRIEBS-SICHERHEIT) und WARTUNG
der Reifenmontier-maschine ftr Lkw.

DAS VORLIEGENDE HANDBUCH IST AN DER MASCHINE, FUR DEN BEDIENER JEDERZEIT ERREICH-
BAR AUFZUBEWAHREN.

Die Reifenmontiermaschine dient zur Demontage und Montage an den entsprech-enden Felgen der Reifen
von Lastwagen, Schleppern und Nutzfahrzeugen.
Die Maschine eignet sich fur 14”- und 56" -Reifen mit einem max. Raddurchmesser von 2450 mm.

Samtliche Bewegungsablaufe sind mit elektro-hydraulischen Antrieben versehen und werden mit einer ratio-
nellen und funktionellen Bedienkonsole auf einem speziellen Gelenkarm fiir den optimalen Einsatz in allen
Arbeitslagen gesteuert.

& ACHTUNG

Die Maschine darf ausschlieRlich fiir den vorgesehenen Zweck verwendet werden.

Alle iibrigen Anwendungen der Maschine sind UNSACHGEMASS und daher UNANGEMESSEN.

Der Hersteller kann flir Schaden und Folgeschaden durch unsachgeméafRen, zweckfremden und unangemes-
senen Einsatz der Maschine nicht haftbar gemacht werden.

2 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Maschine darf nur von speziell geschultem und befugtem Personal bedient werden. Bei unsachgemafiem
Anderung bzw. Umbau der Maschine ohne die Genehmigung des Herstellers, (ibernimmt dieser keine Haftung
fur eventuelle Schaden bzw. Folgeschaden. Der Um- bzw. Ausbau der Sicherheitseinrichtungen stellt ein Ver-
gehen gegen die einschlagigen EUROPAISCHEN NORMEN zum Thema Arbeitssicherheit dar.

Der Einsatz der Maschine ist nur an Orten ohne Explosions- und Brandgefahr zulassig.

SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

- Vor dem Offnen der Schaltschranktiir ist die Maschine tber den speziellen Schalter gemaR EU-Normen
stromlos zu machen.

- Durch den logischen Steuerungsaufbau sind gefahrliche Fehlbedienungen ausgeschlossen.

- Not-Aus-Pilztaster zur Sicherheitsabschaltung der Maschine.

- Alle Bedienabldufe des Manipulators werden beim Loslassen der Taste unterbrochen (Totman-nschaltung).

& ACHTUNG

Der Um- bzw. Ausbau der Sicherheitseinrichtungen ist ausdriicklich untersagt.

ACHTUNG
Die Montage und Installation mit besonderer Sorgfalt wie beschrieben durchfiihren. Die Nichtbeachtung
der Anweisungen kann zur Beschadigung der Maschine und Beeintrachtigung der Sicherheit des
Bedieners fihren.
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&ACHTUNG

Bei der Arbeit bzw. bei Wartungseingriffen miissen lange Haare zusammengebunden bzw. bedeckt
werden; das Tragen von weiten und losen Kleidungsstiicken, Krawatten, Halsketten, Ringen, bei denen
die Gefahr der Mitnahme durch Bewegungsteile besteht, ist ausdriicklich untersagt.

3 TRANSPORT

Die verpackte Maschine ist mit einem Handgabel-hubwagen
bzw. mit einem Gabelstapler zu beférdern; dazu werden die
Gabeln in die entsprechenden Offnungen unter der Verpa-
ckung bzw. unter der Kiste eingefihrt.

ACHTUNG
Die verpackte Maschine darf nicht mit einem Hallenkran
oder einem Flaschenzug gehoben werden.

ACHTUNG
Vor der Befdrderung der Maschine ist zu prifen, ob das
Hebezeugfirdieerforderliche Tragféhigkeitausgelegtist.

q 3)
Wird die Maschine ohne Verpackung geliefert, so sind folgende
Hinweise zu beachten:

- Die scharfen Kanten der Maschine mit einem geeigneten Werkstoff (Pluribol oder Karton) schiitzen.

VERSTELLEN / LAGERUNG DER MASCHINE

Zum Verstellen der unverpackten Maschine sind ausschlieflich die speziell dafiir vorgesehenen Veranke-
rungsstellen zu benutzen.

Verpackte Maschinen sind an einer trockenen und mdglichst bellfteten Stelle zu lagern.

Verpackte Teile sind soweit voneinander entfernt zu lagern, daR® das einwandfreie Ablesen der seitlichen
Kennzeichnungen maglich ist.

A ACHTUNG

Um Schéaden auszuschlieRen, keine weiteren Frachtstlicke auf der Verpackung stapeln.
Nicht geeignete, vorstehende Teile der Struktur dirfen nicht als Griffe verwendet werden

Lagertemperatur der verpackten Teile: -25° - +55° C
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4 AUSPACKEN

Nachdem die fiir den Transportschutz angebrachten Teile entfernt wurden, ist die Maschine auf den einwan-
dfreien Zustand sowie auf sichtbar beschadigte Bestandteile zu tberprifen.

Werden Schaden an der Maschine festgestellt bzw. auch nur im Zweifelsfall DARF DIE MASCHINE NICHT
VERWENDET WERDEN; dabei ist Fachpersonal (Vertragshandler) umgehend zu verstandigen.

&Die Schachtel mitdem Zubehéristinder Hilleuntergebracht NICHT MIT VERPACKUNGSWERK-
STOFFEN ENTSORGEN

Verpackungswerkstoffe (Kunststoffbeutel, Polystyrol, Nagel, Schrauben, Holzer, usw.) nichtin der Reichweite
von Kindern lagern, da sie eine mogliche Gefahrenquelle darstellen. Falls es sich um umweltverschmutzende
bzw. nicht abbaubare Werkstoffe handelt, sind diese an die entsprechende Sammelstelle zu bringen.

5 INSTALLATION

&ACHTUNG

Der Aufstellungsort ist unter Beachtung der einschlagigen Unfallverhiitungs- und Arbeitssicherheits-
vorschriften zu wahlen.

Jede Maschine ist auf einem festen und steifen Untergrund aufzustellen. Dabei ist der flir den Betrieb erforderliche
Freiraum zu bertcksichtigen.

ACHTUNG
Bei der Aufstellung im Freien ist die Maschine unter einem Schutzdach unterzubringen.

Betriebsbedingungen
- Relative Luftfeuchte: 40 — 95%
- Umgebungstemperatur: 0° — 45°

AUFSTELLUNGSORT

Fir die Installation der Maschine ist eine Freiflache von 517x635x285 cm notwendig.

Aus dem Bedienbereich heraus hat der Bediener eine freie Sicht auf die Maschine und auf die Umgebung.

In diesem Bereich ist der Aufenthalt von unbefugten Personen bzw. die Ablage von Gegensténden, die eine
Gefahrenquelle darstellen kdnnten, strengstens untersagt.

Die Maschine ist auf einer betonierten bzw. mit Fliesen verlegten horizontalen Flache aufzustellen.

Ein nachgiebiger oder unregelmaRiger Untergrund ist nicht zul&ssig.

Die Auflageflache der Maschine muf fir die Aufnahme der Betriebslasten entsprechend ausgelegt sein.

&ACHTUNG

Die Maschine ist nur dann mit Schrauben und Spreizdiibeln am Boden zu verankern, falls Reifen mit
einem Gesamtgewicht tiber 500kg verarbeitet werden.
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VERANKERUNG MIT DUBELN

1 Miteinem g16 mm Bohrer 80 mm tief bohren.

2 Das Bohrloch reinigen.

3 Die Dubel vorsichtig in die Bohrung schlagen.

4 Die Schraubenbolzen mit einem Drehmomentschliissel mit einem Anzug von 45 Nm festspannen (kann das
Anzugsmoment nicht erreicht werden, so ist die Bohrung zu grof bzw. der Beton nicht ausreichend fest).

6 MONTAGE UND INBETRIEBNAHME

Nach dem Auspacken der verschiedenen Teile und der Uberpriifung auf Vollsténdigkeit, Transportschéden o. &.,
sind die einzelnen Teile entsprechend den nachfolgenden Anweisungen einzubauen.

Erforderliche Werkzeuge:
n°® 1 Schraubenzieher
n° 1 Sechskantschliissel 13

Die Saule mit den Bedienelementen anhand der mitgelieferten Schrauben am Maschinengestell befestigen

Elektrische Anschlisse

Auch leichte Eingriffe im elektrotechni-schen Bereich sind ausschlieBlich den qualifizierten Fa-
chkréften vorbehalten.

In der Standardausfiihrung wird die Maschine mit DREHSTROMVERSORGUNG + ERDUNG 380V bzw. 220V
geliefert. Die Spannungsvoreinstellung erfolgt werkseitig entsprechend den Vorgaben des Kunden.

Die Spannungsénderung durch den Bediener ist nicht zul&ssig; in diesem Fall sind Fachleute, bzw. der
Vertragshandler oder die Kundendienststelle heranzuziehen.

Zur Spannungsversorgung sind Kabel mit einem min. Leiterquerschnitt von 4 mmz2, 3-polig + Schutzleiter zu ver-
wenden, die an die Klemmen L1-L2-L3 des Schaltschrankes angeschlossen werden.

BeimAnschlu der Spannungsversorgung an die Schaltschrank-Klemmenleiste sind folgende Hinweise zu beachten:
- Priifen, ob die Versorgungsspannung 380 Volt (bzw. 220 Volt) betrégt.

- Leiter auf einwandfreien Zustand und Leitfahigkeit des Schutzleiters priifen.

- Uberpriifen, ob netzseitig ein Uberstromschutzauslser mit Fehlerstrom-Schutzschalter (30 mA) eingebaut sind.
- Maschinenkabel entsprechend den einschldgigen Normen anschlieRen.

Die Stromversorgung ist entsprechend der Leistungsaufnahme der Maschine zu bemessen. Die Leistungsaufnahme
ist auf dem speziellen Typenschild angegeben.

Im Normalbetrieb mul sich das Rad im Uhrzeigersinn drehen; ist dies nicht der Fall, so sind die beiden Spannung-
sleiter im Netzstecker umzupolen.

Fir die,durch die Nichtbeachtung der obigen Anleitungen verursachten Schéden und Folgeschéaden
kann der Hersteller nicht haftbar gemachtwerden; diesefiihren unter Umstanden zum Erldschen der Garantie.

/ AUSSERBETRIEBNAHME

Um die Maschine fir l&ngere Zeit auler Betrieb zu nehmen, die Stromversorgung trennen, den Tank mit dem Be-
triebsfllissigkeit leeren und die sensiblen Teile vor Staub schiitzen. Teile, die durch Austrocknen Schaden nehmen
konnten, sind zu schmieren.

124 TECO 570



8 VERSCHROTTUNG

Wir die Maschine nicht mehr verwendet, so sind die elekirischen, elektronischen, hydraulischen sowie Kunststoff-
Teile auszubauen. Der restliche Aufbau ist als Eisenwerkstoff zu verschrotten.
Elektrikbestandteile (Kabel) sind als Kupfer der Wiederverwendung zuzufiihren.

Teile, die eine mogliche Gefahrenquelle darstellen, wie zum Beispiel:

Oltank

Elektromotor

Die verschiedenen Werkstoffe sind vorschriftsgemaR je nach Entsorgungsklasse zu bewerten.

ACHTUNG
Der Anwender hatdie einschlagigen VERSCHROTTUNGSBESTIMMUNGEN des jeweiligen Landes zu beachten.

ANLEITUNGEN UND HINWEISE ZUM OL

Altélentsorgung
Das Altdl nicht in den AbguB, in die Abwasserleitung oder in Wasserlaufe gieflen, sondern sammeln und an die mit
der Sammlung und Entsorgung beauftragten Unternehmen abgeben.

Olaustritt und Lecks
Das ausgetretene Ol zum Beispiel mit Erde oder Sand aufsaugen, dann mit Lésemittel reinigen, wobei die Bildung
bzw. Ansammlung von Ddmpfen zu vermeiden ist.

VorsichtsmaRnahmen beim Einsatz von Ol

Langere Berlihrung mit der Haut vermeiden.

Den Austritt und die Bildung von Olnebel in die Atmosphére vermeiden.

Folgende VorsichtsmaRnahmen sind zu ergreifen:

Olspritzer vermeiden (geeignete Schutzkleidung und Abschirmungen an den Maschinen verwenden).
Sich haufig mit Wasser und Seife waschen; keine reizenden Mittel bzw. Losemittel verwenden
Die Hande nie mit schmutzigen oder fetten Lappen trocknen.

Stark verschmutzte Kleidung wechseln.

Mit éligen Handen weder rauchen noch essen.

Gegen Mineraldl bestandige Handschuhe tragen.

Im Falle von Spritzern Brillen tragen.

Gegen Mineraldl bestandige Schirzen tragen.

Bei Olnebelbildung ist eine Absauganlage vorzusehen.

Ol: Erstehilfe-MaRnahmen.

Einnahme: keine besondere MalRnahme erforderlich.

Ansaugung von Flissigkeiten: bei spontanem Erbrechen, den Betroffenen sofort ins Krankenhaus bringen.
Einatmung: im Falle der Einatmung erheblicher Oldampfmengen, den Betroffenen sofort an die frische Luft fiihren.
Augen: Augen sofort mit viel frischem Wasser aussplilen.

Haut: mit Wasser und Seife waschen.

TECO 570 125



9 TECHNISCHE DATEN

- Drehstrom-Versorgung:..........oceeerieeinnieeiessieesse e 380 V. 50/60Hz

- Drehstrom-Versorgung:..........oceeeieieirnieenenseee e 220 V. 50/60Hz

GETRIEBEMOTOR SPANNKLAUE

- Drehstrommotor 4/2-polig B3 380/V 50/60Hz: ............ccccuevneee. 1.25-1.8 KW 2 Drehzahlen

- Drehstrommotor 4/2-polig B3 220/V 50/60Hz..............ccccueveeee. 1.25-1.8 KW 2 Drehzahlen
HYDRAULIKEINHEIT

- Drehstrommotor 4-polig B14 380/220V 50/60Hz: ............ccccuene.e. 1.5 KW 1 Drehzahl (TECO 570N)

- Drehstrommotor 4/2-polig B14 380/V 50/60Hz: ................ 1.3-1.8 KW 2 Drehzahlen (TECO 570S - 570SL)
- Drehstrommotor 4/2-polig B14 220/V 50/60Hz: ................ 1.3-1.8 KW 2 Drehzahlen (TECO 570S - 570SL)
SBreite: o min. 1730 mm - max. 1990 mm

- Betriebstemperatur:..........cccoiviiiiiiince min. 0°C - max. 45° C

- FeuChtigKeit:.. ..o 57%  95% bei 40° C

- Aufspannung am Flansch:........ccoviirnncinnncie, min. 118 mm - max. 760 mm

- Aufspannung an der Felge ohne Verlangerung: .........c.coccoeovnicene. min. 14" - max. 36”
- Aufspannung an der Felge mit Verldngerung: .........ccccovvvininnincnn min. 34” - max. 56”

11 TYPENSCHILD

TECO srl

Via Pio La Torre, 10

42015 CORREGGIO (RE) ITALY
Tel. 0522-631562

- CE-Zeichen

- Baujahr :

- Modell: TECO 570
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12 NORMALE WARTUNG

Fir die korrekte Funktion und den einwandfreien Betrieb der Maschine sind die Herstellerangaben
bezlglich Reinigung und regelmaRiger Wartung zu beachten.

& ACHTUNG

Die Reinigung und normale Wartung ist von befug-tem Personal entsprechend den untenste-
henden HERSTELLERANGABEN vorzunehmen:

Den Olstand im Tank kontrollieren; bei Bedarf, Ol API Cl S32 oder gleichwertiges nachfiillen.
Fettflllung des Getriebemotors priifen; bei Bedarf, Fett VANGUARD EP-00 oder gleichwertiges nachfillen.

ACHTUNG
Werden zum Nachfiillen bzw. Olwechsel Ole mit anderen Eigenschaften verwendet, so kann
dadurch die Lebensdauer bzw. die Funktion der Maschine beeintrachtigt werden.

Alle Bewegungsteile reinigen (Aufspannung):

Die Maschine und den Arbeitsbereich immer sauber halten, um die Verschmutzung der Bewegungsteile
zu vermeiden.

Alle Teile mit Schmiernippeln regelméfiig schmieren.

WICHTIG

DieEinstellwerte der Sicherheitsventileund des Druckbegrenzers DURFEN NIE geandertwerden.
Der Hersteller lehnt jegliche Haftung fir durch die Nichtbeachtung dieses Verbots entstandene
Personen- und Sachschéaden ab.

ACHTUNG
Vor jedem Wartungseingriff ist der Netzstecker zu ziehen.

ACHTUNG
Die Reinigung mit Druckluft ist nicht zul&ssig.

13 FEHLERSUCHTABELLE

STORUNG
Bei Betatigung der Manipulatoren sprechen die Sicherungen an
MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG
1 Erdschlul? der Leiter 1 Leiter prifen
2 Inverter-Kurzschluss 2 Inverter auswechseln
3 Motor-Kurzschluss 3 Motor auswechseln
STORUNG
Abdrickzylinder kraftlos
MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG
1 Hydraulikschlauch der Zahnradpumpe beschadigt | 1 Schlauch auswechseln
2 VerschleiR der Zylinderdichtungen 2 Dichtungen auswechseln

TECO 570 127



STORUNG
Absolut keine Spannklauendrehung

MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG

1 Inverter defekt 1 Inverter auswechseln

2 Manipulator defekt 2 Manipulator auswechseln
STORUNG

Keine Spannklauendrehung
(Motor summt)

MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG

1 Nur zwei Phasenleiter des Motors in Funktion | 1 Leiter am Stecker bzw. am Inverter priifen
2 Inverter bzw. Fernschalter auswechseln

3 Motor auswechseln

STORUNG
Ungeniigende Spannklauendreh-kraft
MOGLICHE URSACHE BEHEBUNG
1 Ungeniigende Riemenspannung 1 Riemen nachspannen / austauschen

2 Abdrickzylinder zu stark auf den Reifen gedriickt | 2 Wulst schmieren

14 BETRIEBSANLEITUNGEN

&WARNING

The Model must only be used by authorized personnel. We remind that the use of the ma-
chine by people who are not informed of the specific procedures explained in this manual
may produce dangerous situations.

Schaltereinheit (Fig. 4)

[EEY

Not-Aus-Taster

2 Manipulator mit 4 Schaltstellungen fir Drehung des
Spannsystems nach rechts und links, (sowie Heben
und Senken des Werkzeugs - TECO 570S - 570SL)

3 Manipulator mit 4 Schaltstellungen fur Heben und
Senken des Arms vom Spannsystem sowie Sch-
wenkung des Reifens nach rechts und links

4 Taste zum Offnen des Spannsystems

Taste zum Schlieen des Spannsystems

Taste zur Werkzeug-Eilzustellung (TECO 570S -

570SL)

7 Manipulator Werkzeugdrehung und Abdriickscheibe

(TECO 570S - 570SL)

NB: ZUM VERSTELLEN DES ARMES DER BE-
DIENELEMENTE IST DER SPEZIELLE GRIFF ZU
VERWENDEN.

o 01
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Steuerséaule (Fig. 4A)

1 Manipulator mit4 Schaltstellungen fiir Heben/Senken
des Werkzeugs und fiir Drehung des Werkzeugs und
Abdrickscheibe (TECO 570S - 570SL)

2 Manipulator mit4 Schaltstellungenfir Hebenund Sen-
ken des Arms vom Spannsystem sowie Schwenkung
des Reifens nach rechts und links

3 Manipulator mit 2 Schaltstellungen fiirr Offnung /
SchlieBung des Spannsystems

4-5 Pedale fiir die ZWEIFACHE Betétigung GESCHWIN-
DIGKEIT von den hydraulischen Fiihrungen (TECO
570S - 570SL)

6 Pedal fir Drehung des Spannsystems nach rechts

7 Pedal fir Drehung des Spannsystems nach links

NB. Bei Leichtmetallfelgen sollte die auf Anfrage
verfigbare Ringe, verwendet werden, um Kratzer
bzw. Beulen an der Felge zu vermeiden.

POSITIONIERUNG / AUFSPANNUNG DES REIFENS

- Den Werkzeugarm zuriickklappen.
- Das Rad in vertikaler Stellung auf die Maschinenfldache legen.
- Mit der Spannklaue den Reifen mitnehmen bzw. aufspannen.

& ACHTUNG

Im Falle einer Storung der Maschine, bis auf den Sicherheitsabstand zurlcktreten und den
Hauptschalter der Maschine auf O legen.

A ACHTUNG

Vergewissern Sie sich, dal3 die Felge an jeder Angriffsstelle des Spannklaue korrekt und sicher
aufgespannt wird.

AAufgrund des Gewichts und der Abmessungen der Reifen fiir Erdbewegungsmaschinen
und zum Zweck der Betriebssicherheit mu3 der Reifen von einem zweiten Bediener in senkrechter
Stellung festgehalten werden.

& ACHTUNG

Zur Handhabung von Reifen mit einem Gesamtgewicht liber 500kg empfiehlt sich der Einsatz
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eines Gabelstaplers bzw. eines Hallenkranes.

ACHTUNG
Der Reifen darf nur flr die erforderliche Zeit auf dem Spannklaue aufgespannt bleiben.

SCHMIERUNG DER REIFEN
Bevor der Reifen montiert bzw. abmontiert wird, muf die Wulst zum Schutz vor Schaden und zur Er-

leichterung der Montage bzw. der Demontage geschmiert werden.
Der zu schmierende Bereich ist aus der Abbildung zu entnehmen.

& Vor der Demontage sind besonders schwere Reifen so nahe als méglich an die Maschi-
nenflache heranzubringen.

DREHUNG DES WERKZEUGS UND DER REIFENABDRUCKSCHEIBE
(Abb. 5-6)

Um anstelle des Werkzeugs (A) die Reifenabdriick-scheibe (B) zu verwenden, mul} die gesamte Bau-
gruppe um 180° gedreht und die Gruppe in die Stellung (D) (Abb. 5-6) gertickt werden.

AY4 Y

\

7\

Den Reifen tiber die Rampe fiihren und mit dem Manipulator (3 Abb. 4) das Spannsystem an den Reifen
heranfiihren. Das Spannsystem koaxial zur Reifenmitte so positionieren, daR® die Felge intern in der
geeigneten Stellung aufgespannt wird (Abb. 7-8).
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8

Die niedrige Schulter der Felge mul® immer auf3en liegen, um das Abdrlicken des Reifens zu

erleichtern (Abb. 9-10).

\
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MONTAGE UND DEMONTAGE VON SCHLAUCHLOSEN REIFEN

Nachdem der Reifen anhand der Bedienelemente (4 Abb. 4) am Spannsystem aufgespanntwurde,
wird er mit der Taste (3 Abb. 4) angehoben, bis er mit der Reifenabdriickscheibe auf dem Arm
den Rand der Felge berihrt (Abb. 11).

r 2
_..-:'__”.-"-"'
\ 12

Das Spannsystem von rechts schrittweise nach links verriicken und gleichzeitig stdndig drehen
(im Uhrzeigersinn), um den drucklosen Reifen abzudrticken. Die Scheibe am Felgenprofil wei-
terfihren, bis der gesamte Reifen abgedriickt ist (Abb. 12).

Die Reifenwulst und den Felgenrand mit dem speziellen Fett schmieren und bei drehendem
Spannsystem (Drehrichtung siehe oben) den inneren Teil des Reifens abdriicken (Abb. 13).

\

14

Die Scheibe am Felgenprofil weiterfiihren, bis der gesamte Reifen abgedrickt ist (Abb. 14).
Zur Montage des Reifens, die Spannklaue in oberer Stellung am Felgenrand positionieren, die

beiden Wiilste auflegen und die Scheibe gegen den Reifen fiihren (nachdem die Wiilste und die
Felgenrander geschmiert wurden) (Abb. 15-16).
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Bei der Demontage der ersten Reifenschulter, das Werkzeug so zwischen die Wulst und die
Felge einflhren, dafl® die Wulst gespannt ist, den Hebel unter das Werkzeug einfliihren (7 Abb.
1), die Wulst tGber den Felgenrand stiilpen und mit der Taste (3 Abb. 4) das Spannsystem im

Gegenuhrzeigersinn in Drehung versetzen (Abb. 17-18).

\

18)

Zur Demontage der zweiten Reifenschulter, den Werkzeugarm auf die Innenseite des Reifens
fuhren, das Werkzeug zwischen Wulst und Felge einflihren und die obigen Schritte wiederholen

(Abb. 19).
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Zur Montage der Trockenmantel anhand des Werkzeugs und der Montageklaue, dieses am
Rande der Felgenschulter (Abb. 20-21) intern ansetzen, die Wulst auf das Werkzeug spannen,
und das Spannsystem im Gegenuhrzeigersinn (bei rickwartiger Ansicht) in Drehung versetzen.
Diesen Schritt bei drehendem Spannsystem (die selbe Drehrichtung) auch fiir die AuRRenseite
wiederholen (Abb. 22).

r

DEMONTAGE DER REIFEN MIT WULSTKERN

Die Reifenabdriickscheibe am AuRenrand der Felge ansetzen, das Spannsystem drehen und gleichzei-
tig den Schlitten von rechts nach links verschieben, um den Reifen nach innen zu driicken (Abb. 23).

Die Reifenabdriickscheibe wird dabei schrittweise zugestellt und zwar so, so daf’ jeder Zustellung
wenigstens eine volle Umdrehung des Spannsystems entspricht. Die Sperringe abnehmen (Abb. 24).

Die Reifenabdriickscheibe an der Radinnenseite ansetzen und den Schlitten nach rechts zustellen,

bis der Reifen vollig austritt, wobei das Radventil in den entsprechenden Sitz eingefiihrt werden muf
(Abb. 25).
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MONTAGE DER REIFEN MIT WULSTKERN

Zuerst die Felgenoberflache und die Reifenwulst mit dem speziellen Fett schmieren, dann den Reifen mit
Luftschlauch und Flaps in die Felge einbauen, den Reifen auf der Maschinenflache auflegen, die Felge
koaxial zum Reifen ausrichten, die Spannklaue so zustellen, dall der Reifen in die Felge eingreift und
das Luftschlauchventilin den entsprechenden Sitz einflhren. Mitder Scheibe die zweite Wulst aufziehen,
bis die Sitze der Sprengringe an der Felge freigelegt sind und dann die Sperringe montieren (Abb. 26).

Beim Aufpumpen muf die Scheibe sicherheitshalber vor dem Sperring angeordnet werden. (Abb. 27).

r

\

15 BRANDSCHUTZ-MASSNAHMEN

Geeigneten Feuerléscher nachstehender Ubersicht entnehmen:

Feste Stoffe Flussige Stoffe Elektrische Anlagen
Wasser JA Wasser NEIN Wasser NEIN
Schaum JA Schaum JA Schaum NEIN
Pulver JA* Pulver JA Pulver JA
CO, JA* CO, JA CO, JA

JA*  In Ermangelung besser geeigneter Loschmittel oder bei Bréanden kleinen Ausmalies
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ACHTUNG

Die in dieser Tabelle aufgefiihrten Hinweise sind als allgemeine Richtangaben fiir den Benutzer
zu verstehen. Informationen zu den Einsatzmdglichkeiten jedes einzelnen Feuerldschers bzw.
Léschmittels sind beim jeweiligen Hersteller anzufordern.

16 INFORMATIONEN ZUM UMWELTSCHUTZ

Folgendes Entsorgungsverfahren ist gliltig nur fiir Maschinen, die das Symbol der durchkreuzten Miill-

hid

tonne auf ihrer Datenplatte haben ===

Dieses Produkt kann Substanzen enthalten, die fir die Umwelt und fiir die menschliche Gesundheit
schadigend sein kénnen, wenn das Produkt nicht ordnungsgemaR entsorgt wird.

Aus diesem Grund geben wir Ihnen nachfolgend einige Informationen, mit denen die Freisetzung dieser
Substanzen verhindert und die naturlichen Ressourcen geschont werden.

Dieses Produkt kann Substanzen enthalten, die fiir die Umwelt und fiir die menschliche Gesundheit
schadigend sein koénnen, wenn das Produkt nicht ordnungsgemaR entsorgt wird.

Aus diesem Grund geben wir Ihnen nachfolgend einige Informationen, mit denen die Freisetzung dieser
Substanzen verhindert und die naturlichen Ressourcen geschont werden.

Elektrische und elektronische Gerate diirfen nicht mit dem normalen Hausmilill entsorgt werden, sondern
missen als Sondermiill ihrer ordnungsgemafen Wiederverwertung zugefihrt werden.

Das Symbol der durchkreuzten Miilltonne auf dem Produkt und auf dieser Seite erinnert an die Vorschrift,
dass das Produkt am Ende seines Lebenszyklus ordnungsgemaf entsorgt werden muss.

Auf diese Weise kann verhindert werden, dass eine ungeeignete Verwendung der in diesem Produkt
enthaltenen Substanzen, oder eine ungeeignete Anwendung von Teilen davon, Schaden fiir die Umwelt
und die menschliche Gesundheit hervorrufen kénnen. Dariiber hinaus werden somit viele der in dieser
Produkten enthaltenen Materialen eingesammelt, wiederaufgearbeitet und wiederverwertet.

Zu diesem Zweck organisieren die Hersteller und Handler von elektrischen und elektronischen Geraten
geeignete Entsorgungssysteme fiir diese Produkte.

Am Ende des Einsatzes dieses Produkts wenden Sie sich bitte an Ihren Handler, Sie erhalten dort alle
Informationen fiir die korrekte Entsorgung des Gerats.

Dartiber hinaus wird Ihr Handler Sie beim Kauf dieses Produkts tGber die Méglichkeit informieren, ein
diesem Produkt gleichartiges Gerat, das dieselben Funktionen wie das gekaufte erflillt, am Ende seines
Lebenszyklus kostenlos zurtickgeben kdnnen.

Eine Entsorgung des Produkts, die nicht der oben genannten Vorgehensweise entspricht, ist strafbar
und wird gemaR den jeweils geltenden nationalen Bestimmungen geahndet, die in dem Land herrschen,
in dem die Entsorgung des Produkts stattfindet.

Wir empfehlen daruber hinaus weitere MaRnahmen zum Umweltschutz: die Wiederverwertung der
internen und externen Verpackung des Produkts und die ordnungsgemaRe Entsorgung eventuell darin
enthaltener Batterien.

Mit Ihrer Hilfe l1asst sich die Menge der natiirlichen Ressourcen, die fiir die Realisierung von elektrischen
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und elektronischen Geraten benétigt werden, reduzieren, die Kosten fiir die Entsorgung der Produkte
minimieren und die Lebensqualitat erhdhen, da verhindert wird, dass giftige Substanzen in die Umwelt
gebracht werden.

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG

(nur fur DAS INSTANDSETZUNGSPERSONAL)

a) Nach den ersten Betriebsstunden, die Schraubverbin-dungen prifen und erforderlichenfalls mit
den Anzugsmomenten aus der Tabelle nachziehen.

ANZUGSMOMENTE MIT MOMENTENSCHLUSSEL FUR SCHRAUBEN
UND MUTTERN MITPG METRISCHEM GEWINDE.

M6 M8 M10
Nm 10 Nm 25 Nm 50
Kgm 1 Kgm 2,6 Kgm 5,1

M12 M14 M16
Nm 87 Nm 138 Nm 210

Kgm 8,9 Kgm 14,1 Kgm 21,5

M18 M20 M22

Nm 289 Nm 412 Nm 559
Kgm 29,5 Kgm 42 Kgm 57

M24 mM27 M30
Nm 711 Nm 1049 Nm 1422
Kgm 72 Kgm 107 Kgm 145

b) Den Riemen prifen und erforderlichenfalls mit den Spannschrauben an den Motorhalterungen
nachspannen.

A ACHTUNG

MIT DER AUSSERORDENTLICHEN WARTUNG IST AUSSCHLIESSLICH BEFUGTES FACHPER-
SONAL ZU BEAUFTRAGEN:

AVOr der Wartung der Hydraulikanlage ist die Maschine in Ruhestellung zu fahren, d. h.
Bewegungsarm unten und Spannklaue zu.
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ELEKTRISCHER SHALTPLAN
TECO 570S - 570SL STEUERARM

Al PLATINE 2V TC1 | TRANSFORMATOR
F1 SICHERUNG T6.3A XS1 | ELEKTRISCHE KONTROLLAN-
FUL | SICHERUNG 25A ZEIGE
YV1 |MAGNETVENTIL OFFNUNG
FU2 | SICHERUNG 4A SPANNEUTTER
FU3 | SICHERUNG 4A YV2 | MAGNETVENTIL SCHLIESSUNG
FRL | THERMORELAIS MOTOR M1 SPANNFUTTER
FR2 | THERMORELAIS MOTOR M2 YV3 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
HLl | WEISSE LEUCHTANZEIGE LINKS
KM1 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER-| YV4 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
DREHUNG GEGEN DEN UHRZEI- RECHTS
GERSINN YV5 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
KM2 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER- FUTTER ABSENKEN
DREHUNG IM UHRZEIGERSINN YV6 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
KM3 | FERNSCHALTER ERSTE GE- FUTTER ANHEBEN
SCHWINDIGKEIT M2 YV7 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
KM4 | FERNSCHALTER ZWEITE GE- ZEUG ANHEBEN
SCHWINDIGKEIT M2 YV8 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
KM5 | FERNSCHALTER ZWEITE GE- ZEUG ABSENKEN
SCHWINDIGKEIT M2 YV9 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
M1 | MOTOR SPANNFUTTER ZEUGDREHUNG
12 | MOTOR HYDRAULIKAGGREGAT YV10 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
ZEUGDREHUNG
QS1 | HAUPTSCHALTER
YVIl | MAGNETVENTIL BYPASS
QS2 | SCHALTER DREHGESCHWINDIG-
KEIT RYL | PARALLEL GESCHALTETES RE-
LAIS MAGNETVENTIL BYPASS
SAl | BEFEHL SPANNFUTTERDREHUNG
TR1 | TIMER
SA2 | BEFEHL WERKZEUG ANHEBEN/
ABSENKEN
SA3 | BEFEHL SPANNFUTTER ANHEBEN/
ABSENKEN
SA4 | BEFEHL WAGEN VERSCHIEBEN
SA5 | BEFEHL WERKZEUGDREHUNG
SB1 | NOT-AUS-PILZTASTER
SB2 | BEFEHL ZWEITE VERFAHRGE-
SCHWINDIGKEIT
SB3 | BEFEHL SPANNFUTTER OFFNEN
SB4 | BEFEHL SPANNFUTTER SCHLIES-
SEN
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ELEKTRISCHER SHALTPLAN
TECO 570S - 570SL STEUERSAULE

BK-1 | ELEKTROMAGNET-BREMSE MO-|| YV2 | MAGNETVENTIL SCHLIESSUNG
TOR SPANNFUTTER SPANNFUTTER
Al PLATINE EPPB YV3 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
A2 | PLATINE HTCCB RECHTS
3 FUNKMODEM YV4 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
LINKS
FU1 | SICHERUNG 16A YV5 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
FU2 | SICHERUNG 1A FUTTER ANHEBEN
FU3 | SICHERUNG 1A YV6 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
FR1 | THERMORELAIS MOTOR M1 FUTTER ABSENKEN
FR2 | THERMORELAIS MOTOR M2 YV7 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
ZEUG ANHEBEN
HL1 | WEISSE LEUCHTANZEIGE
YV8 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
KM1 FERNSCHALTER SPANNFUTTER- ZEUG ABSENKEN
DREHUNG GEGEN DEN UHRZEI-
GERSINN YV9 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
ZEUGDREHUNG RECHTS
KM2 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER-
DREHUNG IM UHRZEIGERSINN
KM3 | FERNSCHALTER ERSTE GE-
SCHWINDIGKEIT STEUERGERAT
KM4 | FERNSCHALTER ZWEITE GE-
SCHWINDIGKEIT STEUERGERAT
KM5 | FERNSCHALTER ZWEITE GE-
SCHWINDIGKEIT STEUERGERAT
M1 MOTOR SPANNFUTTER
M2 MOTOR HYDRAULIKAGGREGAT
FR1 | THERMORELAIS MOTOR M1
FR2 | THERMORELAIS MOTOR M2
QS1 | HAUPTSCHALTER
QS2 | SCHALTER DREHGESCHWINDIG-
KEIT
TC1 | TRANSFORMATOR
XCl | STECKVERBINDER KABEL STEU-
ERSAULE
XS1 | ELEKTRISCHE KONTROLLAN-
ZEIGE
YV1 |MAGNETVENTIL OFFNUNG

SPANNFUTTER
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ELEKTRISCHER SHALTPLAN TECO 570N

YV10 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK- YV2 | MAGNETVENTIL SCHLIESSUNG
ZEUGDREHUNG LINKS SPANNFUTTER
YV11 | MAGNETVENTIL BYPASS YV3 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
BK-1 | ELEKTROMAGNET-BREMSE MO- LINKS
TOR SPANNFUTTER YV4 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
Al | PLATINE 1V RECHTS
YV5 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
F1 | SICHERUNG T6.3A e ken
FUL | SICHERUNG 16A YV6 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
FU2 SICHERUNG 4A FUTTER ANHEBEN
FU3 | SICHERUNG 4A TR1 | TIMER
FR1 | THERMORELAIS MOTOR M1
HL1 | WEISSE LEUCHTANZEIGE
KM1 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER-
DREHUNG GEGEN DEN UHRZEI-
GERSINN
KM2 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER-
DREHUNG IM UHRZEIGERSINN
KM3 | FERNSCHALTER MOTOR HYDRAU-
LIKAGGREGAT
M1 | MOTOR SPANNFUTTER
M2 | MOTOR HYDRAULIKAGGREGAT
0S1 | HAUPTSCHALTER
QS2 | SCHALTER DREHGESCHWINDIG-
KEIT
SA1 | BEFEHL SPANNFUTTERDREHUNG
SA4 | BEFEHL WAGEN VERSCHIEBEN
SA5 | BEFEHL WERKZEUGDREHUNG
SB1 | NOT-AUS-PILZTASTER
SB3 | BEFEHL SPANNFUTTER OFFNEN
SB4 | BEFEHL SPANNFUTTER SCHLIES-
SEN
TC1 | TRANSFORMATOR
XS1 | ELEKTRISCHE KONTROLLAN-
ZEIGE
YVI |MAGNETVENTIL OFFNUNG

SPANNFUTTER
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ELEKTRISCHER SHALTPLAN TECO 570N

BK-1 | ELEKTROMAGNET-BREMSE MO-| YV4 | MAGNETVENTIL VERFAHREN
TOR SPANNFUTTER RECHTS
FR2 | THERMORELAIS MOTOR M2 YV5 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
SA3 | BEFEHL AUF/AB SPANNTELLER FUTTER ABSENKEN
YV6 | MAGNETVENTIL BEFEHL SPANN-
YVI1 | MAGNETVENTIL BYPASS ittty
Al | PLATINE YV7 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
F1 | SICHERUNG T6.3A ZEUG ANHEBEN
FUL | SICHERUNG 16A YV8 | MAGNETVENTIL BEFEHL WERK-
FU2 | SICHERUNG 4A ZEUG ABSENKEN
FU3 | SICHERUNG 4A
FR1 | THERMORELAIS MOTOR M1
HL1 | WEISSE LEUCHTANZEIGE
KM1 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER-
DREHUNG GEGEN DEN UHRZEI-
GERSINN
KM2 | FERNSCHALTER SPANNFUTTER-
DREHUNG IM UHRZEIGERSINN
KM3 | FERNSCHALTER MOTOR HYDRAU-
LIKAGGREGAT
M1 | MOTOR SPANNFUTTER
M2 | MOTOR HYDRAULIKAGGREGAT
FR2 | THERMORELAIS MOTOR M2
QS1 | HAUPTSCHALTER
QS2 | SCHALTER DREHGESCHWINDIG-
KEIT
TC1 | TRANSFORMATOR
XC1 | STECKVERBINDER KABEL STEU-
ERSAULE
XS1 | ELEKTRISCHE KONTROLLAN-
ZEIGE
YVI |MAGNETVENTIL OFFNUNG
SPANNFUTTER
Yv2 | MAGNETVENTIL SCHLIESSUNG
SPANNFUTTER
YV3 | MAGNETVENTIL VERFAHREN

LINKS
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SHALTPLAN MANIPULATOREN
TECO 570S - 570SL

YV11l MAGNETVENTIL BYPASS

BK-1 ELEKTROMAGNET-BREMSE MO-
TOR SPANNFUTTER

TR1 TIMER

RY1 RELAIS AKTIVIERUNG TIMER

Al PLATINE

A2 KIT FUNKMODEM

GB1 BATTERIE

SA1 BEFEHL WAGEN VERSCHIEBEN

SA2 BEFEHL SPANNFUTTER ANHEBEN/
ABSENKEN

SA3 BEFEHL WERKZEUGDREHUNG

SA4 BEFEHL WERKZEUG ANHEBEN/
ABSENKEN

SQ3 MIKROSCHALTER ZWEITE GE-
SCHWINDIGKEIT

SB2 SCHALTER OFFNUNG/SCHLIES-
SUNG SPANNFUTTER

SB3 SCHALTER OFFNUNG/SCHLIES-
SUNG SPANNFUTTER

SQ1 MIKROSCHALTER DREHUNG
SPANNTELLER

SQ2 MIKROSCHALTER DREHUNG

SPANNTELLER
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SHALTPLAN MANIPULATOREN TECO 570N

XC1 STECKVERBINDER SERIELLES
KABEL

XC2 STECKVERBINDER BATTERIELA-
DEGERAT

XC3 STECKVERBINDER MODUL 18 PIN

SAl BEFEHL WAGEN VERSCHIEBEN

SA2 BEFEHL SPANNFUTTER ANHEBEN/
ABSENKEN

SA3 BEFEHL WERKZEUG ANHEBEN/
ABSENKEN

SB3 SCHALTER OFFNUNG/SCHLIES-
SUNG SPANNFUTTER

SB4 SCHALTER OFFNUNG/SCHLIES-
SUNG SPANNFUTTER

SQ1 MIKROSCHALTER DREHUNG
SPANNTELLER

SQ2 MIKROSCHALTER DREHUNG
SPANNTELLER

XC1 STECKVERBINDER

148

TECO 570



I w
- - - i
[} [} u
T s m ua - s -
4 1 " o " &
=]
= w
g d
=
b
=] [
i 1
i LY
8
i i
=
w @ T “
T w1 ] w " s -
£ L " o " w
i
“
w B B u =
T - = = =
f @ ol W w@ [
]
4
¢
-
"
-]
w . m =
=t - -
= @ = - [
i = = = w
IJL
o
A7 ,
L . " v
L ) M = ur = un
m =1 - B w - W
i =
=] [
[
1
[
i
“w . m ™ B w
G W
n " n bt [ i
w @ w w w
: -
I - ¥ - = - e
|
O [ "
LS . =
" ] A i "
=] L
I Ll L - :"I" . ﬁ'
|
W T v
- " - i - o

TECO 570

149



©CoOo~NOOOr~rWN =

19
20

21
22

150

HYDRAULIKSCHALTPLAN

TANK
FILTER

PUMPE 5.8

KUPPLUNG

ELEKTROMOTOR

SICHERHEITSVENTIL

MAGNETVENTIL SCHLITTENZUSTELLUNG
MAGNETVENTIL SPANNKLAUENARM
MAGNETVENTIL WERKZEUGHUB
(TECO 570S - 570SL)

MAGNETVENTIL SPANNKLAUE
VORGESTEUERTES RUCKSCHLAGVENTIL
SPANNKLAUENZYLINDER

ZYLINDER WERKZEUGHUB

(TECO 570S - 570SL)

HUBZYLINDER SPANNKLAUENARM
ZYLINDER SCHLITTEN

ZYLINDER SCHLITTENZUSTELLUNG
SYNCHRONISIERHAHN

MAGNETVENTIL WERKZEUGDREHUNG
(TECO 570S - 570SL)

ZYLINDER WERKZEUGDREHUNG
(TECO 5708 - 570SL)

MAGNETVENTIL DRUCKENTSPANNUNG
MANOMETER

SPERRVENTIL

TECO 570



el

&

&

19

= =~

13

%

TECO 570 151



ANSCHLRBPLAN HYDRAULISCHE LEITUNGEN

CILINDRO TRASL. CARRELLO
COD. 32015379 —C14 —

COD. 32015391

CILINDRO STRUTT. MOBILE

- C32

CILINDRO ROT. BR. UT.
COD. 32015409 — Cé61

TECO 5708
TECO 570SL

8
@: ‘C/L/NDRO soiL. BR. UT.
COD. 32015404 — C62 — |TECO 570SL
I | =
MORSA / 10
CHUCK %
0 !
—6 9
| i ’
7 | E—
2 g%m L ¢
‘FW M
CENTRALINA
S 5—— HIDR. CONTROL UNIT| |~ | 1 13 12 1
LT LT L] \T \ K K
4
COD. 32015397 — €17 —

POS BENENNUNG LANGE KODE
1 ROHR FLEX 3/16” L=1800 35019974
2 ROHR FLEX 3/16” L=1800 35019974
3 ROHR FLEX 2" L=760 35015560
4 ROHR FLEX %2” L=1000 35019559
5 ROHR FLEX 3/16” L=1600 35019978
6 ROHR FLEX 3/16” L=1600 35019979
7 ROHR FLEX 3/16” L=970 36019980
8 ROHR FLEX 3/16” L=1600 35019978
9 ROHR FLEX 3/16” L=4700 35019976
10 ROHR FLEX 3/16” L=370 35020158
11 ROHR FLEX 3/16” L=4600 35019975
12 ROHR FLEX 3/16” L=4600 35019975
13 ROHR FLEX 3/16” L=4700 35019976

TECO 570



ANSCHLRBPLAN HYDRAULISCHE LEITUNGEN

CILINDRO TRASL. CARRELLO
COD. 32015379 —C14 —

COD. 32015391

CILINDRO STRUTT. MOBILE

- C32

CILINDRO ROT. BR. UT.
COD. 32015409 — Cé61

TECO 5708
TECO 570SL

8
@: ‘C/L/NDRO soiL. BR. UT.
COD. 32015404 — C62 — |TECO 570SL
I | =
MORSA / 10
CHUCK %
0 !
—6 9
| i ’
7 | E—
2 g%m L ¢
‘FW M
CENTRALINA
S 5—— HIDR. CONTROL UNIT| |~ | 1 13 12 1
LT LT L] \T \ K K
4
COD. 32015397 — €17 —

POS BENENNUNG LANGE KODE
1 ROHR FLEX 3/16” L=1800 35019974
2 ROHR FLEX 3/16” L=1800 35019974
3 ROHR FLEX 2" L=760 35015560
4 ROHR FLEX %2” L=1000 35019559
5 ROHR FLEX 3/16” L=1600 35019978
6 ROHR FLEX 3/16” L=1600 35019979
7 ROHR FLEX 3/16” L=970 36019980
8 ROHR FLEX 3/16” L=1600 35019978
9 ROHR FLEX 3/16” L=4700 35019976
10 ROHR FLEX 3/16” L=370 35020158
11 ROHR FLEX 3/16” L=4600 35019975
12 ROHR FLEX 3/16” L=4600 35019975
13 ROHR FLEX 3/16” L=4700 35019976

TECO 570
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E
EG-KONFORMITATSERKLARUNG

WIR,

Teco Srl

Via Pio La Torre 10
42015 Correggio (RE)
Italy,

ERKLAREN UNTER UNSERER ALLEINIGEN VERANTWORTUNG, DASS DIE MASCHINE:

TYP: REIFENMONTIERMASCHINE
MODELL: : :
SERIENNR.: . .

AUF DIE SICH DIE VORLIEGENDE ERKLARUNG BEZIEHT UND DEREN TECHNISCHEN UNTERLAGEN DIESE FIR-
MA ENTWICKELT HAT UND INNEHALT, DEN ANFORDERUNGEN FOLGENDER EU-RICHTLINIEN ENTSPRICHT:

- 2006/42/EG;
- 2014/35/EU;
- 2014/30/EU;
- 2011/65/EU.

ZUR PRUFUNG DER KONFORMITAT ANWENDET DEN OBERGENNANTEN RICHLINIEN WURDEN DIE FOLGEN-
DEN HARMONISIERTEN NORMEN:

EN I1SO 12100:2010; EN 60204-1:2006/AC:2010; EN 61000-6-2:2005/AC:2005;
EN 61000-6-3:2007/A1:2011/AC:2012

Correggio, 01/04/2016 TECHNISCHE DIREKTOR
Ing. Mauro Barbetti
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TECHNISCHE UNTERLAGEN WIRD AUFBEWAHRT DURCH ING. MAURO BARBETTI, C/O TECO SRL. VIA PIO
LA TORRE , 10 42015 CORREGGIO (RE) ITALY, UND ZUR VERFUGUNG GESTELLT.

WICHTIG: DIE VORLIEGENDE KONFORMITATSERKLARUNG VERLIERT IHRE GULTIGKEIT, WENN DIE BESCHAF-
FENHEIT, IN DER DAS PRODUKT VERKAUFT WURDE, GEANDERT WIRD ODER NICHT ZUVOR VOM HERSTEL-
LER GENEHMIGTE UMRUSTUNGEN AN SEINEN KOMPONENTEN DURCHGEFUHRT WERDEN SOWIE IM FALLE
EINER NICHTBEACHTUNG DER IM BETRIEBSHANDBUCH ENTHALTENEN ANWEISUNGEN.

DAS MODELL DIESER ERKLARUNG ENTSPRICHT DEN VORGABEN VON EN ISO/IEC 17050-1 UND
EN ISO/IEC 17050-2.





